PIM

Dualny system ksztatcenia w branzy motoryzacyjnej
Projekt POWR.02.15.00-1P.02-00-001/18 wspoétfinansowany przez Unie Europejska w ramach
Europejskiego Funduszu Spotecznego, w ramach Programu Operacyjnego Wiedza Edukacja Rozwdj
2014 - 2020

MODELOWY PROGRAM REALIZACJI PRAKTYCZNE)
NAUKI ZAWODU

w grupie zawodow:
Blacharstwo i lakiernictwo samochodowe
w branzy motoryzacyjnej

(wz6r opracowania)

Warszawa 2018

Eﬁ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska -
wiedza Edukacja Rozwé] - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

1



PIM

Zatozenia dot. opracowania modelowego programu_Regulamin MEN

WARIANTY REALIZACJI KSZTALCENIA PRAKTYCZNEGO
Beneficjent opracuje modelowy program realizacji praktycznej nauki zawodu w danej branzy, ktérej
dotyczy dany projekt. Dla kazdej z grup zawoddéw ujetych w danej branzy, okreslonych w regulaminie
konkursu, opracowany model bedzie uwzgledniat wariant realizacji ksztatcenia praktycznego szkota
— pracodawca.
Po opracowaniu modelowego programu realizacji praktycznej nauki zawodu beneficjent przekaze
go do oceny i weryfikacji zewnetrznym ekspertom ds. ksztatcenia zawodowego wytonionych przez IP.
Kryterium ma na celu opracowanie modeli realizacji praktycznej nauki zawodu w branzach, z
uwzglednieniem wariantu wspotpracy na linii szkota prowadzaca ksztatcenie zawodowe -
pracodawca, z uwzglednieniem podziatu na grupy zawoddw i zawody okresSlone w regulaminie
konkursu.
STRUKTURA PRZEDSIEBIORSTW
Model dla danej branzy bedzie obejmowat rozwigzania uwzgledniajgce zrdéinicowang strukture
przedsiebiorstw
(w odniesieniu do mikroprzedsiebiorstw, przedsiebiorstw matych, srednich i duzych).
BS 1 — MtODOCIANI | NIEBEDACY MEODOCIANYMI
W zawodach, w ktérych ksztatcenie jest prowadzone w branzowej szkole | stopnia docelowy model
powinien uwzglednia¢ rozwigzania zaréwno dla ksztatcenia mtodocianych pracownikdw,
jak i pozostatych uczniéw (niebedacych mtodocianymi pracownikami). Modelowy program realizacji
praktycznej nauki zawodu zostanie opracowany we wspotpracy ze szkotami prowadzgcymi
ksztatcenie zawodowe, centrami ksztatcenia praktycznego lub centrami ksztatcenia zawodowego i
ustawicznego, w ktdérych ksztatcenie prowadzone jest w zawodach wiasciwych dla danej branzy.
WYMIAR ORGANIZACJI KSZTALCENIA
W kazdym wariancie docelowego modelu nalezy uwzgledni¢ organizacje ksztatcenia w rzeczywistych
warunkach pracy w wymiarze

e od co najmniej 50% godzin przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe praktyczne

—w przypadku 5-letniego technikum, branzowej szkoty Il stopnia i szkoty policealnej
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e od co najmniej 60% godzin przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe praktyczne

—w przypadku branzowej szkoty | stopnia, do 100% godzin przeznaczonych na to ksztatcenie

w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych

planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. poz. 703).
W przypadku zawodow, w ktérych ksztatcenie prowadzone jest w 4-letnim technikum opracowujac
model nalezy uwzgledni¢ ww. wymiar ksztatcenia w rzeczywistych warunkach pracy w odniesieniu do
rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie ramowych planéw
nauczania w szkotach publicznych (Dz. U. poz. 204, z pdzn. zm.). W tym przypadku pilotaz modelu
bedzie obejmowat rozwigzanie dla 4-letniego technikum, natomiast réwnolegle zostanie rowniez
przygotowana wersja modelu dla 5-letniego technikum uwzgledniajgca rozporzadzenie Ministra
Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych
szkét (Dz. U. poz. 703).
W przypadku zawoddéw, w ktérych ksztatcenie prowadzone jest w branzowej szkole | stopnia
opracowujgc model nalezy uwzgledni¢ ww. wymiar ksztatcenia w rzeczywistych warunkach pracy
w odniesieniu do zatgcznika 7 (ramowy plan nauczania dla branzowej szkoty | stopnia przeznaczony
dla ucznidw bedacych absolwentami dotychczasowego gimnazjum) do rozporzgdzenia Ministra
Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw nauczania w szkotach
publicznych (Dz. U. poz. 703). W docelowym modelu zostanie uwzgledniony Zatgcznik 8 do ww.
rozporzadzenia (ramowy plan nauczania dla branzowej szkoty | stopnia przeznaczony dla uczniéw
bedacych absolwentami osmioletniej szkoty podstawowej).
WYMIAR KSZTALCENIA
Do konca grudnia 2018 r. powinno nastgpi¢ opracowanie wstepnej wersji modelu (I etap) zaktadajacej
wspotprace szkoty z pracodawcg i/lub szkoty z ckp i pracodawcg w realizacji praktycznej nauki zawodu
€O najmniej w nastepujacym wymiarze:
B w klasie I:
1) w pierwszym potroczu/semestrze klasy I:

a) w przypadku branzowej szkoty | stopnia lub technikum — tylko ksztatcenie zawodowe

teoretyczne lub

b) w przypadku branzowej szkoty | stopnia — 1 dziert w tygodniu po 6 godzin w ckp lub 1 dzien

w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy, przez 16 tygodni,
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c) w przypadku 2-letniej szkoty policealnej — 1 dziern w tygodniu po 8 godzin u pracodawcy,
przez 16 tygodni;
2) w drugim pétroczu/semestrze klasy I:
a) w przypadku branzowej szkoty | stopnia — 2 dni w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy lub
w CKP, lub 1 dzien w tygodniu po 6 godzin w ckp i 1 dzieA w tygodniu po 6 godzin u
pracodawcy, przez 16 tygodni (jezeli w | pétroczu/semestrze klasy | byto realizowane tylko
ksztatcenie zawodowe teoretyczne zgodnie z pkt 1a) lub
b) w przypadku branzowej szkoty | stopnia — 1 dzie w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy lub,
w uzasadnionych przypadkach w ckp, przez 16 tygodni (jezeli w | pdtroczu/semestrze
klasy | ksztatcenie byto realizowane zgodnie z pkt 1b,
c) w przypadku 4-letniego technikum — 1 dzied w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy
lub 1 dzien w tygodniu po 6 godzin w ckp, przez 15 tygodni (analogicznie dla technikum
5-letniego),
d) w przypadku 2-letniej szkoty policealnej — 1 dzien w tygodniu po 8 godzin u pracodawcy,
przez 16 tygodni.
B w klasie Il:
a) w przypadku branzowej szkoty | stopnia — 2 dni w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy, przez
32 tygodnie, lub, w szczegdlnie uzasadnionych przypadkach, 1 dzied w tygodniu po 6 godzin
u pracodawcy i 1 dzied w tygodniu po 6 godzin w ckp, przez 32 tygodnie,
b) w przypadku 4-letniego technikum — 1 dzien w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy, przez
30 tygodni (analogicznie dla technikum 5-letniego),
c) w przypadku 2-letniej szkoty policealnej — 1 dzieh w tygodniu po 8 godzin u pracodawcy,
przez 32 tygodnie.
B w pozostatych klasach — jak wyzej, tj. do wymiaru 100% godzin ksztatcenia zawodowego
praktycznego w rzeczywistych warunkach pracy.
Po opracowaniu wstepnej wersji modelu do konca grudnia 2018 r. Beneficjent przekaze go do oceny
i weryfikacji zewnetrznym ekspertom ds. ksztatcenia zawodowego wytonionym przez IP MEN.
Eksperci wskazani przez IP MEN dokonajg oceny modelu wypracowanego dla danej grupy zawoddw
w terminie 14 dni od ich daty wptywu i przekazg swoje opinie i ewentualne rekomendacje.
Wykonawca jest zobowigzany odnies¢ sie/uwzgledni¢ uwagi eksperta i w terminie 7 dni od ich

otrzymania i przekaza¢ poprawiony model do ponownej oceny eksperckiej, ktéra zostanie
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przeprowadzona w ciggu kolejnych 7 dni (do konca stycznia 2019 r.). Jezeli model nie zostanie
pozytywnie zaopiniowany przez eksperta, nie bedzie mdgt zosta¢ poddany pilotazowi.

PILOTAZ

W drugim etapie przygotowania modelu zweryfikowany przez ekspertéow model zostanie poddany
pilotazowi w Il pétroczu roku szkolnego 2018/2019:

e wklasach |ill branzowej szkoty | stopnia lub

e wklasach | i Il 4-letniego technikum lub

e w klasie | szkoty policealnej, w zaleznosci od zawodu.

W przypadku wyboru do pilotazu zawodu ksztatconego w branzowej szkole | stopnia, pilotaz ten moze

dotyczy¢ wytgcznie uczniow niebedacych mtodocianymi pracownikami.

ELEMENTY MODELOWEGO PROGRAMU
Modelowy program dla kazdej z grup zawoddéw bedzie obejmowat co najmniej nastepujgce elementy:

1) tresci nauczania dla kazdego z zawodow do realizacji w rzeczywistych warunkach pracy, a w
przypadku wariantu wspotpracy na linii szkota — ckp — pracodawca, rowniez tresci do realizacji w ckp,
2) rozwigzania organizacyjne dla kazdego z zawoddw w zakresie realizacji zaje¢ praktycznych,
a w technikum i szkole policealnej takze praktyk zawodowych, w rzeczywistych warunkach pracy,

3) wzér umowy szkoty z pracodawcg oraz wzér umowy szkoty z ckp i pracodawcy dla danej branzy,
4) sposéb zaangazowania nauczycieli, w tym nauczycieli praktycznej nauki zawodu oraz kierownikéw
ksztatcenia praktycznego w realizacje zaje¢ praktycznych, a w technikum i szkole policealnej takze
praktyk zawodowych, a w przypadku wariantu wspotpracy na linii szkota — ckp — pracodawca, réwniez
w ckp,

5) zasady zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego realizowanego u pracodawcy wraz
z proponowanym narzedziem ich weryfikacji, umozliwiajgce monitorowanie jakosci ksztatcenia

praktycznego przez wszystkie zaangazowane strony
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STRUKTURA PROGRAMU REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

I.  Cele ogdlne i szczegdtowe ksztatcenia w zawodzie blacharz samochodowy
II.  Rozwigzania organizacyjne w zakresie realizacji praktycznej nauki zawodu
lll.  Sposdéb angazowania nauczycieli w realizacje zajeé¢ praktycznych i praktyk zawodowych
IV.  Efekty ksztatcenia dla zawodu blacharz samochodowy z rozporzgdzenia w sprawie podstawy programowej ksztatcenia w zawodach
V.  Planowanie realizacji praktycznej nauki zawodu
1. plan nauczania praktycznej nauki zawodu
2. wykaz proponowanych dziatéw programowych zajeé praktycznych
3. programy nauczania dla zajeé praktycznych
4. przyktadowe konspekty zajec
5. wyposazenie stanowisk pracy podmiotu realizujgcego praktyczng nauke zawodu

6. umowa szkoty z pracodawcgy i z ckp o realizacje praktycznej nauki zawodu

Zatacznik 1. Wzér umowy szkoty z pracodawcy i z ckp o realizacje praktycznej nauki zawodu
Zatacznik 2. Tresci nauczania dla zawodu blacharz samochodowy
Zatgcznik 3. Zasady zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego realizowanego u pracodawcy wraz z proponowanym narzedziem ich

weryfikacji - zostang opracowane w ramach zadania 2 w projekcie
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I. CELE OGOLNE | SZCZEGOLOWE KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie blacharz samochodowy powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan
zawodowych:
1) oceniania stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych;
2) naprawiania uszkodzonych nadwozi pojazdéw samochodowych;
3) zabezpieczania antykorozyjnego nadwozi pojazdow samochodowych.

Celem praktycznej nauki zawodu jest:
— przygotowanie uczacych sie do realizacji zadan zawodowych w zakresie umiejetnosci okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia
w zawodzie blacharz samochodowy, do potwierdzenia nabytych kwalifikacji zawodowych przez zdanie egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie lub egzaminu czeladniczego,
— uksztattowanie postaw zawodowych niezbednych we wspdtczesnym swiecie,
— nabycie przez uczniéw umiejetnosci radzenia sobie na dynamicznie rozwijajgcym sie rynku motoryzacyjnym oraz na zmieniajgcym sie
rynku pracy.
Podmioty prowadzace ksztatcenie zawodowe takie jak szkota, pracodawcy, CKP i warsztaty szkolne powinny uwzgledni¢ w procesie i sposobie
realizacji zmiany w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, takie jak gospodarka oparta na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych
i spotecznych, rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzng i zawodowg, nowe techniki i technologie, a takze wzrost
oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu i nowoczesnosci wiedzy i umiejetnosci pracownikéw.
W procesie ksztatcenia zawodowego istotna jest korelacja miedzy przedmiotowa przedmiotéw ogdlnych i zawodowych, a takze doskonalenie
kompetencji kluczowych nabytych na wszystkich wczesniejszych etapach edukacyjnych w procesie ksztatcenia ogdlnego. Powigzanie wiedzy
ogodlnej z wiedzag zawodowg pozwoli na wyksztatcenie absolwentéw szkét branzowych | stopnia wysoko wyspecjalizowanych, elastycznie
reagujgcych na zmieniajgcy sie rynek pracy.
W catym procesie ksztatcenia zawodowego nalezy zwracaé szczegdlng uwage na wspomaganie rozwoju kazdego uczgcego sie w zaleznosci od
jego indywidualnych potrzeb i mozliwosci. Gtéwny nacisk potozyé na indywidualne $ciezki edukacji i kariery zawodowej oraz mozliwosci
podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych, a takze zapobieganiu porzucaniu nauki.
System ksztatcenia zawodowego powinien w elastyczny sposéb reagowac na potrzeby rynku pracy, powinien by¢ otwarty na uczenie sie przez
cate zycie, mobilno$¢ edukacyjna i zawodowa absolwentéw czemu powinno stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegdlnych
zawodoéw wpisanych do klasyfikacji zawoddw szkolnictwa zawodowego.
Niniejszy program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogdlnych ksztatcenia zawodowego.
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Il. ROZWIAZANIA ORGANIZACYJNE W ZAKRESIE REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU
Zajecia praktyczne organizuje sie w celu zastosowania i pogtebienia zdobytej wiedzy i umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych warunkach
pracy. Umowe o praktyczng nauke zawodu zwang dalej ,umow3g”, zawiera dyrektor szkoty z podmiotem przyjmujgcym ucznidéw na praktyczna

nauke zawodu.

Praktyczna nauka zawodu jest organizowana przez szkote w formie zajeé praktycznych, a w technikum takze w formie praktyk zawodowych.

Gtéwnym zadaniem podmiotdw realizujgcych ksztatcenie w zawodzie blacharz samochodowy jest takie przygotowanie ucznia, aby po
zakonczeniu ksztatcenia absolwent byt przygotowany do wykonywania oceny stanu technicznego elementéw nadwozi pojazdéw
samochodowych, naprawiania nadwozi pojazdéw samochodowych, zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych.

W ramach ksztatcenia w zawodzie uczniowie nabedg gruntowng i zaawansowang wiedze z zakresu:

oceny, okreslania stopnia zuzycia i stanu technicznego elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych,

- planowania, przygotowania, doboru materiatéw, poétfabrykatow i narzedzi do naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych,

- doboru metod, materiatdw, przygotowania elementéw i wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych nadwozi pojazdéw
samochodowych.

- montazu nadwozi na liniach produkcyjnych,

- kontroli jakosci stanu nadwozia po naprawie,

- wykonywania prototypowych czesci nadwozia recznie lub na maszynach do obrdébki plastycznej,

- montazu i naprawy elementéw nadwozia z zastosowaniem takich urzadzen jak spotter blacharski, spawarka MIG/MAG, lutospawarka,
zgrzewarka, urzadzenie do ciecia plazma itp.

- nowoczesnych metod pracy

- postugiwania sie nowoczesnym sprzetem i urzgdzeniami wykorzystywanymi w naprawie nadwozi pojazdéw samochodowych

- rzeczywistych stanowisk diagnozy i naprawy.
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Dynamiczne zmiany w technice, technologii, organizacji produkcji i ustugach powoduja, iz ksztatcenie zawodowe blacharza samochodowego
ma  charakter szerokoprofilowy umozliwiajgcy opanowanie  umiejetnosci  ogdlnozawodowych oraz  specjalistycznych,
a takze umiejetnosci intelektualnych i postaw stanowigcych dobre przygotowanie do specjalizacji. Dlatego blacharz samochodowy powinien
wykazywac umiejetnosé uczenia sie przez cate zycie.

Blacharz samochodowy bedzie mdgt by¢ zatrudniony w niezaleznych i sieciowych przedsiebiorstwach prowadzacych:

e salonach samochodowych i stacjach obstugi (wymagane jest zdobycie dodatkowych uprawnien).,

e zaktadach produkcyjnych i naprawczych,

e przedsiebiorstwach transportu samochodowego,

e firmach prowadzacych likwidacje szkéd komunikacyjnych,

e  hurtowniach i sklepach czesci zamiennych.

Praktyczna nauka zawodu bedzie organizowana w czasie trwania zaje¢ dydaktyczno-wychowawczych, w okresie od wrzes$nia 2019. do czerwca

2020 roku. Zajecia bedg realizowane zgodnie z programem nauczania praktycznej nauki zawodu na stanowiskach wyposazonych w niezbedne

narzedzia, sprzet, maszyny i urzagdzenia.

Wymiar praktycznej nauki zawodu:

klasa 1 — semestr pierwszy i drugi — 1 dzie — 6 godzin — Pracodawca — zakfad $wiadczacy ustugi z zakresu blacharstwa samochodowego
klasa 2 — semestr pierwszy i drugi — 1 dziert — 6 godzin — Pracodawca — zakfad swiadczacy ustugi z zakresu blacharstwa samochodowego

klasa 3 — semestr pierwszy i drugi - 2 dni - po 6 godzin kazdy — Pracodawca — zaktad $wiadczgcy ustugi z zakresu blacharstwa samochodowego
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Zajecia praktyczne bedg odbywac sie w szkole/u pracodawcy/ckp/ W .....cccveeeeveeeeiiveeecneeeennne, wpisac rodzaj/profil przedsiebiorstwa na zasadach

dualnego systemu ksztatcenia, na podstawie umowy o praktyczng nauke, zawartej miedzy dyrektorem szkoty a pracodawca.

Szkota kierujgca uczniéw na praktyczng nauke zawodu, na podstawie umowy z pracodawca/ckp, jest zobowigzana w szczegélnosci do:

systematycznego nadzoru realizacji programu praktycznej nauki zawodu;

wspotpracy z podmiotem przyjmujgcym ucznidw na praktyczng nauke zawodu;

zapewnienia ubezpieczenie uczniéw od nastepstw nieszczesliwych wypadkow;

akceptacji wyznaczonych instruktoréw praktycznej nauki zawodu i opiekunéw praktyk zawodowych;

program zaje¢ powinien by¢ opracowywany przez zespét nauczycieli przedmiotéw zawodowych w konsultacji z pracodawcami
lub organizacjami pracodawcéw, wspotpracujgcymi ze szkotg. Zakres tresci zawartych w programie praktyk zawodowych powinien
odpowiadaé potrzebom lokalnego rynku pracy oraz efektom ksztatcenia witasciwym dla zawodu, sformutowanych w podstawie

programowej ksztatcenia w zawodzie blacharz samochodowy;

Przedsiebiorstwo przyjmujgce ucznidow na praktyczng nauke zawodu, na podstawie umowy ze szkotg zapewnia warunki do realizacji

praktycznej nauki zawodu, a w szczegdlnosci:

stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzgdzenia, sprzet, narzedzia, materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce
wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy,

odziez, obuwie robocze i $rodki ochrony indywidualnej oraz $rodki higieny osobistej przystugujg uczniom tak, jak pracownikom
na danym stanowisku pracy,

pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualne;j,

dostep do urzgdzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen socjalno-bytowych;

wyznacza odpowiednio nauczycieli, instruktorow praktycznej nauki zawodu oraz opiekundw praktyk zawodowych,
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zapoznaje ucznidw z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy,
oraz z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy;

nadzoruje przebieg praktycznej nauki zawodu;

sporzadza, w razie wypadku podczas praktycznej nauki zawodu, dokumentacje powypadkowsg;

powiadamia szkote o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy;

Eg?ggéj?'seki a Rzeczpospolita Unia Europejska -
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Il. SPOSOB ANGAZOWANIA NAUCZYCIELI, W TYM NAUCZYCIELI PNZ ORAZ KIEROWNIKOW KSZTALCENIA PRAKTYCZNEGO W REALIZACJE

ZAJEC PRAKTYCZNYCH | PRAKTYK ZAWODOWYCH

Nauczyciele Praktycznej Nauki Zawodu dla zawodu blacharz samochodowy powinni posiadac nastepujgce umiejetnosci praktyczne zwigzane z:

1
2
3
4
5.
6
7
8
9

10.

11.
12.

13.

14.
15.

E Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

Dobieraniem materiatéw stosowanych w blacharstwie samochodowym

Postugiwaniem sie dokumentacjg techniczng

Przygotowywaniem samochodu do naprawy nadwozia

Wykonywaniem operacji obrébki skrawaniem

Wykonywaniem operacji ksztattowania blachy

Wykonywaniem potgczen blachy technikg spawania

Wykonywaniem potgczen blachy technikg zgrzewania

Wykonywaniem nietypowych potgczen blachy

Wykonywaniem operacji ciecia blachy

Organizowaniem stanowiska zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zasadami ergonomii, bezpieczeAstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Kwalifikowaniem elementdéw nadwozi pojazdéw do naprawy blacharskiej

Wykonywaniem podstawowych czynnosci przy instalacji elektrycznej samochodu (odtgczenie akumulatora, lokalizacja i odtgczenie
bezpiecznika w samochodach hybrydowych itp.

Organizacjg pracy wiasnej i zespotu

Oceng prawidtowosci wykonanych napraw blacharskich

Postugiwania sie przyrzgdami i recznymi narzedziami $lusarskimi, kluczami wszelkiego typu;

e kluczami i narzedziami z napedem pneumatycznym lub elektrycznym,

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny
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e urzadzeniami i narzedziami do napraw blacharskich;

e narzedziami do demontazu i montazu tapicerki samochodowej oraz elementéw wyposazenia wnetrza;

* nowoczesnym sprzetem i urzgdzeniami wykorzystywanymi w naprawie nadwozi pojazdéw samochodowych
16. Udzielaniem pierwszej pomocy przedmedyczne;j.
Wyszczegdlnione umiejetnosci przekazywane sg przez nauczycieli Praktycznej Nauki Zawodu czyli instruktoréw praktycznej nauki zawodu,
uczniom podczas trwania zajec praktycznych.
Zajecia praktyczne prowadzone sg w grupach. Liczbe ucznidéw w grupie powinna umozliwic realizacje programu nauczania do danego zawodu
i uwzglednia¢ specyfike nauczanego zawodu, przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, a takze warunki lokalowe i techniczne w miejscu
odbywania praktycznej nauki zawodu. Podziatu na grupy dokonuje dyrektor szkoty.
Nauczyciel zawodu/przedmiotéw zawodowych jest pracownikiem pedagogicznym szkoty i do jego obowigzkéw nalezy realizowanie zadan
dydaktycznych i wychowawczych. Zadania te powinny by¢ realizowane zgodnie z organizacjg obowigzujgcg w szkole, z zachowaniem w petni
wymogow bezpieczenstwa i higieny pracy.
Zadania dydaktyczne nalezy realizowac zgodnie z obowigzujgcym programem nauczania na dany rok szkolny, oraz ustaleniami wprowadzonymi

przez Komisje Przedmiotéw Zawodowych.

W tym celu nalezy:

- opracowac zmiany programowe i przedstawi¢ Zespotom Przedmiotowym do analizowania i zatwierdzenia,

- dokonad rozbicia materiatu na jednostki dydaktyczne prowadzonych przez siebie zajeé.

Powyzszg dokumentacje nalezy opracowaé w terminie ustalonym przez Dyrektora Szkoty.

W czasie zaje¢ nauczyciel zawodu/przedmiotéw zawodowych jest obowigzany posiadaé nastepujgcg dokumentacje zajec:

- rozktad materiatu na jednostki dydaktyczne,
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- dziennik lekcyjny.

Kazde odbyte zajecia powinny by¢ wpisane tego samego dnia do dziennika lekcyjnego.

Do zadan kierownika szkolenia praktycznego ( warsztatow szkolnych) nalezy:

1. Petnienie nadzoru organizacyjnego i pedagogicznego nad przebiegiem praktycznej nauki zawodu.

2. Przygotowanie harmonogramu praktyk zawodowych ze szczegdlnym uwzglednieniem: liczebnosci grup wynikajgcej ze stosowania przepiséow
BHP, wykazu prac wzbronionych mtodocianym, a takze warunkéw lokalowych i technicznych w miejscu odbywania praktyk.

3. Kierownik szkolenia praktycznego (warsztatdw szkolnych) przedstawia powyiszy regulamin kazdej klasie nie pdzniej niz tydzien przed
rozpoczeciem praktyki zawodowe;.

4. Obowigzkiem kierownika szkolenia praktycznego jest zapoznanie, ucznidw ze szczegétowymi wymaganiami edukacyjnymi, wynikajgcymi
z realizowanego programu praktyk oraz sposobami sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

5. Ustalanie z zaktadami pracy miejsc odbywania praktyk zawodowych.

6. Wizytowanie ucznidw na praktykach zawodowych i prowadzenie arkuszy spostrzezen i uwag na temat jakosci odbywanych przez uczniéw
praktyk.

7. Nadzor nad zajeciami praktycznymi u pracodawcy.

8. Terminowe opracowywanie materiatéw sprawozdawczych z praktycznej nauki zawodu.

9. Wspdtdziatanie z radg pedagogiczng w zakresie szkolenia praktycznego.

10. Wspétdziatanie z rodzicami w zakresie szkolenia praktycznego.

11. Wypetnianie dokumentacji pedagogicznej dotyczacej ocen (klasyfikacji) z praktyk zawodowych .

12. Reprezentowanie szkoty w kontaktach z pracodawcami mtodocianych pracownikdow.

13. Udzielanie konsultacji w zakresie prawa pracy w celu nauki zawodu z obowigzujgcymi przepisami

Eﬂ?ggesjzseki a Rzeczpospolita Unia Europejska
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V. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU BLACHARZ SAMOCHODOWY Z ROZPORZADZENIA W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWE)J
KSZTAtCENIA W ZAWODACH

1. Ocena stanu technicznego elementéw nadwozi pojazdow samochodowych

Uczen:

1) rozréznia rodzaje nadwozi pojazdow samochodowych i okresla ich budowe;

2) rozrdznia rodzaje i okresla wtasciwosci materiatow stosowanych w blacharstwie samochodowym;

3) rozrdznia rodzaje uszkodzen nadwozi pojazdéw samochodowych;

4) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia diagnostyczne do oceny stanu technicznego elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;
5) przestrzega zasad pomiaru geometrii nadwozi pojazdéw samochodowych;

6) ocenia stan techniczny elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

7) okresla stopien zuzycia elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych.

2. Naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych

Uczen:

1) rozréznia techniki ksztattowania blach;

2) wykonuje czynnosci zwigzane z obrébka reczng i maszynowa elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;
3) planuje proces naprawy lub wymiany elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

4) dobiera techniki naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych do rodzaju uszkodzenia;

Eﬂ?g ues;l.sekie Rzeczpospolita Unia Europejska
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5) dobiera materiaty, narzedzia, urzagdzenia oraz oprzyrzagdowanie do naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych;
6) przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do naprawy;

7) wykonuje demontaz elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

8) wykonuje czynnosci zwigzane z naprawga nadwozi pojazdéw samochodowych;

9) dobiera techniki wykonania potgczen elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

10) wykonuje potaczenia elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

11) wykonuje montaz elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

12) postuguje sie przyrzagdami pomiarowymi do kontroli stanu nadwozi pojazdéw samochodowych;

13) ocenia jakos$¢ wykonanej naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych.

3. Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych nadwozi pojazdéw samochodowych

Uczen:

1) dobiera metody zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych;

2) dobiera materiaty do zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych;

3) przygotowuje elementy nadwozi pojazdéw samochodowych do zabezpieczania antykorozyjnego;

4) dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych nadwozi pojazdéw samochodowych;
5) wykonuje czynnosci zwigzane z zabezpieczaniem antykorozyjnym nadwozi pojazdéw samochodowych;

6) ocenia jako$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazddw samochodowych.
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V. PLANOWANIE REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

1. Plan nauczania praktycznej nauki zawodu

lasa Liczba Pracodawca/
Obowigzkowe zajecia edukacyjne | Il 1l v godzin / Szkota | CKP Zaktad pracy
vl | o [ w0 | w | 1 | n | 30tygodni
Podstawy ksztatcenia wspdlne dla zawoddéw BHP, 1 1 1 1 ) i 60 N
PDG, KPS, JOZ,
p . . .
odstawy ksztatcenia w branzy motoryzacyjnej 1 L L L 5 5 i i 120 N
PKZ(MG.a)
Przedmioty zawodowe teoretyczne (efekty
ksztatcenia z kwalifikacji (MG.24) ktére ni t
sztatcenia z kwalifi ;?cu ( G.24) torfe nie z?sta \ 4 la 6 6 e |s ) i 450 N
wykorzystane do realizacji Praktycznej Nauki
Zawodu
Naprawa uszkodzonych nadwozi pojazdéw
samochodowych
I.  Ocena stanu technicznego elementéw
R, 6 6 - - 180 +
nadwozi pojazdéw samochodowych (JEK 1)
Il Naprawa nadwozi pojazdéw 6 6 g g g 8 600
- - +
samochodowych (JEK 2)
lll.  Wykonywanie zabezpieczen
antykorozyjnych nadwozi pojazdéow 3 3 90 +
samochodowych (JEK 3)
taczna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe praktyczne 1500 h 900 h

W przedstawionym materiale dziaty programowe zostaty nazwane jedynie przyktadowo i nie maja charakteru wigzacego. W planie nauczania
praktycznej nauki zawodu podano minimalng liczbe godzin ksztatcenia zawodowego. Na potrzeby konkretnej szkoty te liczbe godzin
ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania dla
publicznych szkoét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty.
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Wykaz proponowanych dziatéw programowych zaje¢ praktycznych

Dziat programowy

Szczegotowe zadania zawodowe

Liczba
godzin

Miejsce realizacji

Pracodawca / Szkota/ | CKP
zaktad pracy | Warsztaty

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Uczen:

1) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

2) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

3) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych;

4) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw prawa
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska wystepujgcych
w motoryzacji;

5) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

30

KPS

Uczen

1) przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3) potrafi planowac dziatania i zarzagdzac czasem;

4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

5) ponosi odpowiedzialnos$¢ za podejmowane dziatania;
6) jest otwarty na zmiany;

7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) jest komunikatywny;

11) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
12) wspétpracuje w zespole.

15

oz

Uczen

1) postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan
zawodowych;

30
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2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie
igzyka;

3) analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczace wykonywania
typowych czynnosci zawodowych;

4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

5) korzysta z obcojezycznych zrddet informac;i.

PDG Uczen

1) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

2) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

3) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania
miedzy nimi;

4) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w
branzy;

5) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci
gospodarczej;

6) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe
wspomagajace prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

7) stosuje zasady normalizacji;

Podstawy ksztatcenia Uczen:
wspdlne dla zawodow 1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;
PKZ(MG.a) 2) sporzadza szkice czeSci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;
Technologia napraw 4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;
nadwozi 5) rozrdznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

9) rozrdznia techniki i metody wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen;

10) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;
11) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i

maszynowej;
Europeiskie Rzeczpospolita Unia Europejska - [
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12) wykonuje pomiary warsztatowe;

13) rozrdznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

14) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

15) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega
norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

16) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

Podstawy ksztatcenia
wspdlne dla zawodow
PKZ(MG.a)

Rysunek techniczny

Uczen:
1) sporzadza szkice czesci maszyn;
2) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;
3) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

20 +

Podstawy ksztatcenia
wspdlne dla zawoddéw
PKZ(MG.a)

Podstawy konstrukcji
maszyn

Uczen:

1) wykonuje pomiary warsztatowe;

2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega
norm dotyczacych rysunku technicznego, cze$ci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

3) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

20 +

Naprawa uszkodzonych
nadwozi pojazdéw
samochodowych

Ocena stanu technicznego elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych
Uczen:

1) rozréznia rodzaje nadwozi pojazddw samochodowych i okresla ich budowe;
2) rozrdznia rodzaje i okresla wtasciwosci materiatow stosowanych w
blacharstwie samochodowym;

3) rozrdznia rodzaje uszkodzen nadwozi pojazdéw samochodowych;

4) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia diagnostyczne do oceny stanu
technicznego elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

5) przestrzega zasad pomiaru geometrii nadwozi pojazdéw samochodowych;
6) ocenia stan techniczny elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;
7) okresla stopien zuzycia elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych.

180 + +

Naprawa nadwozi pojazdéow samochodowych

Uczen:

1) rozréznia techniki ksztattowania blach;

2) wykonuje czynnosci zwigzane z obrdbka reczng i maszynowg elementéow
nadwozi pojazdéw samochodowych;

600
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3) planuje proces naprawy lub wymiany elementédw nadwozi pojazdéw
samochodowych;

4) dobiera techniki naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych do rodzaju
uszkodzenia;

5) dobiera materiaty, narzedzia, urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie do naprawy
nadwozi pojazdéw samochodowych;

6) przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do naprawy;

7) wykonuje demontaz elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

8) wykonuje czynnosci zwigzane z naprawg nadwozi pojazdow samochodowych;
9) dobiera techniki wykonania potgczen elementéow nadwozi pojazdow
samochodowych;

10) wykonuje potgczenia elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

11) wykonuje montaz elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

12) postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi do kontroli stanu nadwozi pojazdéw
samochodowych;

13) ocenia jakos$¢ wykonanej naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych.
Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych nadwozi pojazdow
samochodowych

Uczen:

1) dobiera metody zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw
samochodowych;

2) dobiera materiaty do zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw
samochodowych;

3) przygotowuje elementy nadwozi pojazdéw samochodowych do zabezpieczania
antykorozyjnego;

4) dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych
nadwozi pojazdédw samochodowych;

5) wykonuje czynnosci zwigzane z zabezpieczaniem antykorozyjnym nadwozi
pojazdéw samochodowych;

6) ocenia jako$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw
samochodowych.

90

3. Programy nauczania dla zaje¢ praktycznych
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Tytut dziatu

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu

1. DIAGNOZOWANIE STANU TECHNICZNEGO NADWOZ|

180 h

Pracodawca

CKP

Szkota

1.1 . Przygotowanie pojazdu do diagnostyki stanu technicznego nadwozi

1. Przyjecie samochodu do diagnostyki stanu technicznego nadwozi
2. Przygotowanie nadwozia pojazdu do diagnostyki stanu technicznego nadwozi

30

+

+

+

1.2 Metody diagnozowania nadwozi
1. Ocena organoleptyczna stanu nadwozia
2. Diagnostyka powtoki lakierniczej nadwozia
3. Ocena szczelnosci nadwozia
4. Pomiary geometrii nadwozia i szczelin pomiedzy elementami poszycia nadwozia

60

1.3 Pomiar tréjwymiarowy karoserii
1. Pomiar wedtug danych poréwnawczych
2. Pomiar bez danych poréwnawczych
3. Proces pomiaru mechanicznego
4. Komputerowe systemy pomiaru nadwozia:
-laserowo elektroniczne,
-mechaniczno-elektroniczne,
-ultradZzwiekowo-elektroniczne
5. Ustawienie i montaz na stanowisku do diagnozowania nadwozi

90

2.WYKONYWANIE NAPRAW NADWOZI

600 h

2.1 Prace wykorzystywane do napraw nadwozi
a) Wykonywanie pomiaréw warsztatowych
b) Obrdébka reczna i maszynowa przy wykonywaniu napraw blacharskich
c) Zgrzewanie blach
d) Spawanie MIG/MAG/TIG
e) Lutospawanie i lutowanie
f) Podgrzewanie indukcyjne
g) Inne metody taczenia elementéw materiatéw karoseryjnych
h) Operacje ksztattowania elementéw z blachy

210
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i) Obrébka elementéw z profili ksztattowych

j)  Demontaz z uzyciem narzedzi do obrdbki recznej i urzagdzenn mechanicznych (nozyce,
rozwiertak do zgrzein itp.)

k) Wykonywanie naprawy elementdw z tworzyw sztucznych i kompozytéw

2.2 Przygotowanie pojazdu do prac naprawczych
a) Przyjecie samochodu do naprawy
b) Materiaty stosowane do naprawy nadwozia
c) Przygotowanie pojazdu do naprawy nadwozia
d) Demontaz i montaz elementow nadwozi i wyposazenia pojazdu

42

2.3 Naprawy gtéwne na ramach naprawczych
a) Ustawienie i zamontowanie pojazdu na ramie naprawczej
b) Naprawa i pomiary karoserii na ramie naprawczej
¢) Ocena jakosci wykonanej naprawy

108

2.4 Mate i Srednie naprawy karoserii
a) Naprawy panelowe- wymiana
b) Naprawy z ponownym lakierowaniem (Strong Puller i Easy Puller)
c) Technologia obkurczania blachy
d) Naprawy bez lakierowania (np. metoda klejowa i za pomoca tyzek, wypychaczy itp.)
e) Naprawy elementéw aluminiowych (np. spawanie i spotter)
f) Naprawa szyb

96

2.5 Czynnosci koncowe po naprawie
a) Dokumentacja zwigzana z wykonang naprawa
b) Przygotowanie pojazdu do dalszych prac

48

2.6 Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych nadwozi pojazdéw samochodowych
a) Organizacja stanowiska do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych

b) Przygotowanie nadwozia pojazdéw samochodowych do zabezpieczania antykorozyjnego

c) Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych nadwozi pojazdéw samochodowych
d) Sporzadzanie dokumentacji wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi
pojazdow samochodowych
e) Konserwacja narzedzi i urzadzen wykorzystywanych
w trakcie procesu zabezpieczen antykorozyjnych

96

RAZEM

600 h

Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska S

Eu ropejskle - Polska Europejski Fundusz Spoteczny X :

Wiedza Edukacja Rozwdj

**

20




PIM

1. DIAGNOZOWANIE STANU TECHNICZNEGO NADWOZI|

1.1.1 Przyjecie samochodu do diagnostyki stanu technicznego nadwozi

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
, _ . . . P tacj Iti ialne, fil kt ,
- zastosowac procedure przyjecia samochodu do diagnostyki nadwozi rezentacje multimedialne |.mly dydaktyczne
., - . . L . zestaw  aktualnych  przepiséw prawa
- przeprowadzi¢ rozmowe z klientem ukierunkowang na wypetnienie protokotu przyjecia pojazdu . , o
. . . dotyczacych bezpieczeistwa i higieny pracy,
do diagnostyki nadwozi . . . .
. . _ . . . ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
- wypetni¢ dokumentacje przyjecia pojazdu samochodowego do diagnozowania stanu . . . . .
. . techniczna przyjecia pojazdu do diagnostyki,
technicznego nadwozi .
. . - . . stanowisko komputerowe
- zaproponowac klientowi rozszerzenie diagnostyki o dodatkowe pomiary
z drukarka.
1.1.2 Przygotowanie nadwozia pojazdu do diagnostyki stanu technicznego nadwozi
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
- oczysci¢ pojazd samochodowy z zanieczyszczen powstatych w trakcie eksploatacji
- ustawi¢ pojazd na stanowisku naprawczym zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy Narzedzia monterskie uniwersalne i
- zabezpieczy¢ pojazd przed uszkodzeniem i przemieszczeniem specjalistyczne, przyrzady i urzgdzenia
- zabezpieczy¢ systemy elektroniczne i elektryczne pojazdu przed uszkodzeniem w trakcie stosowane w pracach demontazowo
naprawy montazowych, kliny pod kota pojazdu, folie
- wykona¢ wszystkie czynnosci przygotowania pojazdu z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochronne do wnetrza pojazdu. Instrukcje
ochrony $rodowiska obstugi pojazddw i przyrzadow.
- uzasadni¢ czynnosci wystepujace w procedurze przygotowania pojazdu do diagnostyki nadwozia
1.2.1 Ocena organoleptyczna stanu nadwozia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
- zaplanowac przebieg oceny organoleptycznej stanu nadwozia Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
- wykona¢ sprawdzenie organoleptyczne w celu kontroli stanu nadwozia pojazdow zestaw aktualnych przepiséw prawa
- ocenic jako$¢ nadwozia na podstawie oceny organoleptycznej dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
- wykona¢ wszystkie czynnosci oceny z zachowaniem przepisdow bhp, ppoz. i ochrony srodowiska ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
- wykorzysta¢ dokumentacje techniczng nadwozia techniczna oceny nadwozia pojazdu,
- wykorzystac urzadzenia wspomagajgce organoleptyczng ocene stanu nadwozia stanowisko komputerowe
z drukarka, narzedzia wspomagajace ocene
organoleptyczng pojazdu

Eﬂ?ggesjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska ST
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1.2.2 Diagnostyka powtoki lakierniczej nadwozia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobra¢ urzadzenia i narzedzia do diagnostyki powtoki lakierniczej

- wykona¢ diagnoze powtoki lakierniczej

- rozpoznac objawy uszkodzen powtoki lakierniczej

- ocenié stan powtoki lakierniczej na podstawie dziatan diagnostycznych

- wykonaé wszystkie czynnosci oceny z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska
- wykorzysta¢ dokumentacje techniczng do diagnostyki stanu powtoki lakierniczej

- zaplanowac przebieg diagnostyki stanu powtoki lakierniczej

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, probki z wadami
powtok lakierniczych, dokumentacja
techniczna diagnostyki stanu technicznego
powtoki lakierniczej pojazdu, stanowisko
komputerowe z drukarka, narzedzia
wspomagajace ocene organoleptyczng
pojazdu

1.2.3 Ocena szczelnosSci nadwozia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobrac urzadzenia i narzedzia do oceny szczelnosci nadwozia

- wykonac¢ ocene szczelnosci nadwozia

- ocenié jako$¢ szczelnosci nadwozia

- wykona¢ wszystkie czynnosci oceny z zachowaniem przepisdw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska
- wykorzysta¢ dokumentacje techniczng do oceny szczelnosci

- wykorzystac strony internetowe do oceny stanu szczelnosci nadwozia

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych  przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
techniczna do oceny szczelnosci, stanowisko
komputerowe z drukarkg i dostepem do
internetu, narzedzia wspomagajace ocene
szczelnosci nadwozia

1.2.4 Pomiary geometrii nadwozia i szczelin pomiedzy elementami poszycia nadwozia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobrac urzadzenia i narzedzia do wykonania pomiaréw geometrii nadwozia i szczelin pomiedzy
elementami poszycia nadwozia

- wykonaé pomiar geometrii nadwozia i szczelin pomiedzy elementami poszycia nadwozia

- oceni¢ jakos¢ zdiagnozowanego nadwozia

- wykonad wszystkie czynnosci pomiarowe z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

- wykorzysta¢ dokumentacje techniczng do oceny nadwozia

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
techniczna do oceny nadwozia, stanowisko
komputerowe z drukarkg i dostepem do
internetu, urzadzenia i narzedzia do
wykonania pomiaréw geometrii nadwozia i

Europeiskie Rzeczpospolita Unia Europejska IS
E jski Fundusz Spot * *
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska WOpeKIFINdUSZ Spotecany b

22




PIM

- zaplanowac czynnosci w ramach pomiaréw geometrii nadwozia i szczelin pomiedzy elementami
poszycia nadwozia

szczelin pomiedzy elementami poszycia
nadwozia

1.3.1 Pomiar wedtug danych poréwnawczych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobrac urzadzenia i narzedzia do wykonania pomiaréw wedtug danych poréwnawczych

- wykonaé pomiar wedtug danych poréwnawczych

- zinterpretowac otrzymane wyniki pomiaréw

- wykonaé wszystkie czynnosci pomiarowe z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska

- zaplanowac czynnosci w ramach pomiaru wedtug danych poréwnawczych

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
techniczna, stanowisko komputerowe z
drukarkg i dostepem do internetu, urzadzenia
i narzedzia do wykonania pomiarow wedtug
danych poréwnawczych

1.3.2 Pomiar bez danych poréwnawczych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobrac urzadzenia i narzedzia do wykonania pomiaréw bez danych poréwnawczych

- wykonaé pomiar bez danych poréwnawczych

- zinterpretowad otrzymane wyniki pomiaréw

- wykonac wszystkie czynnosci pomiarowe z zachowaniem przepisdw bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska

- wykorzysta¢ dokumentacje techniczng do przeprowadzenia pomiaréw

- zaplanowa¢ czynnosci w ramach pomiaru bez danych poréwnawczych

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
techniczna, stanowisko komputerowe z
drukarkg i dostepem do internetu, urzadzenia
i narzedzia do wykonania pomiaréw bez
danych poréwnawczych

1.3.3 Proces pomiaru mechanicznego

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobrac urzadzenia i narzedzia do wykonania pomiaru mechanicznego

- wykonaé pomiar mechaniczny nadwozia

- zinterpretowac otrzymane wyniki pomiarow

- wykonad wszystkie czynnosci pomiarowe z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

- wykorzystaé¢ dokumentacje techniczng do przeprowadzenia pomiaréw

- zaplanowac¢ czynnosci w ramach pomiaru mechanicznego

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
techniczna, stanowisko komputerowe z
drukarka i dostepem do internetu, urzadzenia i

Europeiskie Rzeczpospolita Unia Europejska IS
E jski Fundusz Spot * *
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska HropesiaiuncuszSpotecay b

23




PIM

narzedzia do wykonania pomiaru

mechanicznego

1.3.4 Komputerowe systemy pomiaru nadwozia:
-laserowo elektroniczne,
-mechaniczno-elektroniczne,
-ultradzwiekowo-elektroniczne

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobra¢ komputerowe systemy do pomiaru nadwozia
- wykonaé pomiar z zastosowaniem komputerowych systemdw pomiaru nadwozia

- zinterpretowac otrzymane wyniki pomiaréw

- wykonad wszystkie czynnosci pomiarowe z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochrony

$srodowiska

- zaplanowad czynnosci w ramach pomiaru z zastosowaniem komputerowych systemdéw pomiaru

nadwozia

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
techniczna, stanowisko komputerowe z
drukarkg i dostepem do internetu,
komputerowe systemy do pomiaru nadwozia

1.3.5 Ustawienie i montaz na stanowisku do diagnozowania nadwozi

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- ustawic¢ pojazd na stanowisku

- zamocowac pojazd na stanowisku diagnostycznym

- zaplanowac zakres i przebieg diagnozowania postugujac sie dokumentacjg techniczng

producenta

- wykonad wszystkie czynnosci z zachowaniem przepiséow bhp, ppoz. i ochrony srodowiska
- postuzyé sie procedurg postepowania w procesie ustawienia i montazu pojazdu na stanowisku

do diagnozowania nadwozi

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
techniczna, stanowisko komputerowe z
drukarkg i dostepem do internetu, stanowisko
do diagnozowania nadwozi,

2.WYKONYWANIE NAPRAW NADWO?ZI|

2.1.1 Wykonywanie pomiaréw warsztatowych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- zastosowac zasady wykonywania pomiaréw warsztatowych

- przygotowac stanowisko do wykonywania pomiaréw warsztatowych

- wykonaé pomiary przyrzgdami suwmiarkowymi

- wykonaé pomiary przyrzgdami mikrometrycznymi

- wykonaé pomiary z wykorzystaniem czujnikdw zegarowych i ptytek wzorcowych

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
zestaw aktualnych przepiséw prawa dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowe], dokumentacja techniczna
narzedzi pomiarowych, stanowisko komputerowe,
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wykonaé pomiary za pomocg sprawdzianéw i liniatdw powierzchniowych z zachowaniem
przepisdw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska

poréwnac wyniki pomiaréw z informacjami w dokumentacji technicznej

wyjasnic¢ zasady wykonywania pomiaréw warsztatowych

scharakteryzowac narzedzia pomiarowe i przyrzady pomocnicze

interpretowac wyniki pomiaréw postugujgc sie dokumentacja techniczng

przyrzady pomiarowe (suwmiarki, mikrometry,
czujniki zegarowe, ptytki wzorcowe, sprawdziany i
liniaty powierzchniowe)

2.1.2 Obrébka reczna i maszynowa przy wykonywaniu napraw blacharskich

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

przygotowac stanowiska do realizacji obrébki recznej i maszynowej

wybraé metode obrébki recznej/maszynowej do wykonania elementu zgodnie z rodzajem
elementu i dokumentacjg

dobrad urzadzenia, narzedzia i przyrzady do wykonania okreslonej obrébki
recznej/maszynowej elementu

dobraé materiaty do wykonania okreslonej obrébki recznej/maszynowej elementu
przygotowaé materiaty do wykonania obrébki recznej/maszynowej maszynowa elementu
wykonac obrébke reczng/maszynowg elementu z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i
ochrony srodowiska

wykonac kontrole jakosci prac wykonanych za pomocg obrdbki recznej/maszynowe;j
ocenic¢ jako$¢é wykonanej pracy metodg obrébki recznej/maszynowe;j

uzasadni¢ dobdr metody obrébki recznej do wykonania elementu

uzasadni¢ dobdr urzadzen, narzedzi i przyrzagdéw do wykonania obrébki recznej elementu
uzasadni¢ dobdr materiatow do wykonania okreslonej obrébki recznej elementu

okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci wykonywania pracy metoda obrdbki
recznej/maszynowe;j

Filmy dydaktyczne, zestaw aktualnych przepiséw
prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, dokumentacja
techniczna urzadzen i narzedzi, stanowisko
komputerowe, urzgdzenia, narzedzia i przyrzady do
wykonania okreslonej obrébki recznej/maszynowe;j
elementu, materiaty do wykonania obrdébki
recznej/maszynowej elementu

2.1.3 Zgrzewanie blach

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

przygotowac stanowisko do wykonania zgrzewania blach

dobrac przyrzady, narzedzia i urzadzenia do wykonania napraw nadwozi pojazdéw
metodg zgrzewania

wykonaé potgczenie elementdw metodg zgrzewania z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony sSrodowiska

wykonac¢ kontrole jakosci prac wykonanych za pomocg zgrzewania

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
dokumentacja techniczna urzadzen i narzedzi,
stanowisko komputerowe, przyrzady, narzedzia i
urzadzenia do wykonania napraw nadwozi pojazdéw
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- oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy metodg zgrzewania

- uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzaddw i urzadzen do wykonania zgrzewania

- opisa¢ materiaty do wykonywania zgrzewania

- okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci wykonywania pofaczenn metoda zgrzewania

metoda zgrzewania, materiaty do wykonywania
zgrzewania

2.1.4 Spawanie MIG/MAG/TIG

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- przygotowac stanowisko do wykonania zgrzewania blach

- dobrac przyrzady, narzedzia i urzadzenia do wykonania napraw nadwozi za pomoca
spawania MIG/MAG/TIG

- wykona¢ potaczenie elementéw metodg spawania MIG/MAG/TIG z zachowaniem
przepisdw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska

- wykonac kontrole jakosci prac wykonanych za pomoca spawania MIG/MAG/TIG

- oceni¢ jako$¢ wykonanej pracy metodg spawania MIG/MAG/TIG

- uzasadnic¢ dobér narzedzi, przyrzadow i urzadzen do wykonania spawania

- opisa¢ materiaty do wykonywania spawania

- okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci wykonywania pofaczern metoda spawania

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisOw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
dokumentacja techniczna urzadzen i narzedzi,
stanowisko komputerowe, przyrzady, narzedzia i
urzadzenia do wykonania napraw nadwozi za
pomocg spawania MIG/MAG/TIG, prébki spoin
wykonanych réznymi technikami

2.1.5 Lutospawanie i lutowanie

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- przygotowad stanowisko do wykonania lutospawania i lutowania blach

- dobrac przyrzady, narzedzia i urzadzenia podczas wykonywania lutospawania i lutowania
blach

- wykonac potgczenie elementéw metoda lutospawania i lutowania z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska

- wykonac kontrole jakosci prac wykonanych za pomoca lutospawania i lutowania

- oceni¢ jakos¢ wykonanego ztagcza metodg lutospawania i lutowania

- uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzadow i urzagdzen do wykonania lutospawania i lutowania

- opisa¢ materiaty do wykonywania lutospawania i lutowania

- okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci wykonywania potgczen metodg lutospawania i
lutowania

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
dokumentacja techniczna urzadzen i narzedzi,
stanowisko komputerowe, przyrzady, narzedzia i
urzadzenia podczas wykonywania lutospawania i
lutowania blach, prébki spoin wykonanych réznymi
technikami, materiaty do wykonywania lutospawania
i lutowania

2.1.6 Podgrzewanie indukcyjne

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

’ Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
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- wykonaé podgrzewanie indukcyjne elementéw nadwozia z zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

- dobrac przyrzady, narzedzia i urzgdzenia podczas wykonywania podgrzewania
indukcyjnego

- wykona¢ kontrole jakosci prac

- uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzadow i urzadzen do wykonania podgrzewania
indukcyjnego

- opisa¢ materiaty do wykonywania podgrzewania indukcyjnego

- okresli¢ poziom wihasnych umiejetnosci wykonywania potgczen metodg podgrzewania
indukcyjnego

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisdw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
dokumentacja techniczna urzadzen i narzedzi,
przyrzady, narzedzia i urzgdzenia podczas
wykonywania podgrzewania indukcyjnego, materiaty
do wykonywania podgrzewania indukcyjnego

2.1.7 Inne metody taczenia elementow materiatdw karoseryjnych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- rozpoznac¢ rodzaj potgczenia na podstawie dokumentacji nadwozia

- zorganizowac stanowisko do prac faczenia elementéw karoseryjnych

- dobra¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonania pofaczen czesci
metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych

- dobra¢ materiaty do wykonania potfaczen czesci metalowych i ze stopow metali oraz
niemetalowych

- dobrac sposdb, przyrzady i narzedzia do kontroli jakosci wykonanych potgczen czesci
metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych

- wykonad potaczenie z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska

- oceni¢ jakos¢ wykonanych potgczen czesci metalowych i ze stopow metali i
niemetalowych

- uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzaddw i urzagdzen do wykonania potagczen czesci
metalowych i ze stopodw metali oraz niemetalowych

- opisa¢ materiaty do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych

- uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzaddw i urzagdzen do wykonania potfaczen czesci
metalowych i ze stopdw metali i niemetalowych

- okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci wykonywania potaczen czesci metalowych i ze
stopdw metali i niemetalowych

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisOw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
dokumentacja techniczna nadwozia pojazdu,
materiaty do wykonania potgczen czesci metalowych
i ze stopéw metali oraz niemetalowych, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci wykonanych potaczen
czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych, stanowisko do prac faczenia
elementow karoseryjnych

2.1.8 Operacje ksztattowania elementéw z blachy
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Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

odczytac z dokumentacji informacje o wymiarach i technologii wykonania elementu
zorganizowacd stanowisko do prac faczenia elementéw karoseryjnych

dobra¢ maszyny, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania operacji
ksztattowania blachy

przygotowac materiat i narzedzia do przeprowadzenia ksztattowania blachy
wykonac ksztattowanie blachy

zgodnie z wybrang technologig i parametrami z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i
ochrony srodowiska

dobrac sposéb, przyrzady i narzedzia do kontroli jakosci wykonanych operacji
ksztattowania blach

ocenic jako$¢ elementu/wyrobu uzyskanego w procesie ksztattowania blach
uzasadni¢ dobdr sposobdw ksztattowania blach do wykonania poszczegdlnych
elementéw/wyrobdéw

uzasadnié dobdér maszyn, narzedzi, przyrzagddw i urzgdzen do wykonania operacji
ksztattowania elementéw oraz wyrobow z blachy

okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci wykonywania ksztattowania blach

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
dokumentacja techniczna maszyn i narzedzi,
narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonywania
operacji ksztattowania blachy, przyrzady i narzedzia
do kontroli jakosci wykonanych operacji
ksztattowania blach, elementy blach

2.1.9 Obrébka elementow z profili ksztattowych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

odczytaé z dokumentacji informacje o wymiarach i technologii wykonania
elementu/wyrobu z profili ksztattowych

dobra¢ maszyny, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania operacji
ksztattowania profili ksztattowych

przygotowaé materiat i narzedzia do przeprowadzenia ksztattowania profili ksztattowych
wykonac ksztattowanie profili ksztattowych zgodnie z wybrang technologig i parametrami
z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska

dobrac sposéb, przyrzady i narzedzia do kontroli jakosci wykonanych operacji
ksztattowania profili ksztattowych

ocenic jako$¢ elementu/wyrobu uzyskanego w procesie ksztattowania profili ksztattowych
uzasadni¢ dobdr sposobow ksztattowania profili ksztattowych do wykonania
poszczegblnych elementéw/wyrobdéw

uzasadni¢ dobdr maszyn, narzedzi, przyrzaddw i urzgdzen do wykonania operacji
ksztattowania elementéw oraz wyrobodw z profili ksztattowych

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
dokumentacja techniczna maszyn i narzedzi
przyrzady i urzadzenia do wykonywania operacji
ksztattowania profili ksztattowych, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci wykonanych operacji
ksztattowania profili ksztattowych, wyroby z profili
ksztattowych, probki elementdéw z profili
ksztattowych

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny * X

Rzeczpospolita

- Polska

28




PIM

okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci wykonywania ksztattowania profili ksztattowych

2.1.10 Demontaz z uzyciem narzedzi do obroébki recznej i urzadzen mechanicznych (nozyce, rozwiertak do zgrzein itp.)

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

postuzyc sie podstawowymi narzedziami do obrdbki recznej

dobraé narzedzia do zakresu wykonywanych prac

wykonaé¢ demontaz z uzyciem obrdébki recznej z zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i
ochrony $rodowiska

okresli¢ warunki demontazu determinujgce uzycie obrébki recznej

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisdw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, narzedzia
do obrébki recznej

2.1.11 Wykonywanie naprawy elementéw z tworzyw sztucznych i kompozytéw

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

dobraé narzedzie do zakresu wykonywanych napraw elementdéw z tworzyw sztucznych
wykonaé¢ demontaz i montaz elementdéw z tworzyw sztucznych i kompozytéw z
zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska

scharakteryzowad specyfike napraw elementdéw z tworzyw sztucznych

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisOw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, narzedzia
do wykonywania napraw elementdéw z tworzyw
sztucznych

2.2.1 Przyjecie samochodu do naprawy

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

zastosowac procedure przyjecia samochodu do naprawy

prowadzi¢ rozmowe z klientem ukierunkowang na wypetnienie protokotu przyjecia
pojazdu

wypetni¢ dokumentacje przyjecia pojazdu do naprawy

zaproponowac klientowi rozszerzenie naprawy o zauwazone w trakcie przyjecia usterki
nie zwigzane z naprawg

Prezentacje multimedialne, dokumentacja przyjecia
pojazdu do naprawy, stanowisko komputerowe z
dostepem do internetu

2.2.2 Materiaty stosowane do naprawy nadwozia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

dobrac¢ materiaty do naprawy nadwozia zgodnie z dokumentacjg
postugiwac sie programami wspomagajgcymi dobor materiatéw ( czesci zamiennych)
opisac parametry wytrzymatosciowe dobranych materiatow

Prezentacje multimedialne, programy wspomagajgce
dobor materiatéw ( czesci zamiennych),normy
dotyczace gospodarki odpadami, katalogi normy
dotyczace parametrow materiatdéw konstrukcyjnych,
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- dobrac¢ materiaty konstrukcyjne i pomocnicze uwzgledniajgc warunki bezpieczenstwa i
odpowiedzialnos¢ konstrukcji

- scharakteryzowa¢ materiaty stosowane do naprawy nadwozi

- opisac zasady gospodarowania odpadami

probki materiatéw stosowanych w budowie nadwozi
samochodowych

2.2.3 Przygotowanie pojazdu do naprawy nadwozia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- oczysci¢ pojazd samochodowy z zanieczyszczen powstatych w trakcie eksploatacji

- ustawic¢ pojazd na stanowisku naprawczym zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy

- zabezpieczy¢ pojazd przed uszkodzeniem i przemieszczeniem

- zabezpieczy¢ systemy elektroniczne i elektryczne pojazdu przed uszkodzeniem w trakcie
naprawy

- wykonaé wszystkie czynnosci przygotowania pojazdu z zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

- uzasadni¢ czynnosci wystepujgce w procedurze przygotowania pojazdu do naprawy
nadwozia

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisdw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, materiaty
do zabezpieczania pojazdu przed uszkodzeniem, i
przemieszczaniem w trakcie naprawy, urzadzenia do
zabezpieczania systemow elektronicznych,
dokumentacja techniczna pojazdéw
samochodowych

2.2.4 Demontaz i montaz elementdw nadwozi i wyposazenia pojazdu

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- demontowac elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zgodnie z zaplanowanym
zakresem i przebiegiem

- dobiera¢ metody i narzedzia do demontazu i montazu elementéw nadwozi

- postugiwad sie dokumentacjg techniczng podczas wykonywania naprawy

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, narzedzia
do demontazu i montazu elementéw nadwozi,
dokumentacja techniczna pojazdu samochodowego

2.3.1 Ustawienie i zamontowanie pojazdu na ramie naprawczej

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- przygotowac stanowisko i narzedzia do zamontowania pojazdu na ramie

- ustawi¢ pojazd na ramie naprawczej

- zamocowa¢ pojazd do ramy naprawczej

- zaplanowac zakres i przebieg naprawy postugujac sie dokumentacjg techniczng
producenta i wynikami pomiaréw

- opisa¢ metode naprawy i montazu

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisdw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, stanowisko
i narzedzia do zamontowania pojazdu na ramie,
dokumentacja techniczna pojazdu samochodowego
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rozrézni¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia

2.3.2 Naprawa i pomiary karoserii na ramie naprawczej

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

wykonaé pomiar wstepny

dokonac analizy wynikdw pomiaru

wykonaé prostowanie

usunac sity wewnetrzne celem utrwalenia ksztattu

wykonaé pomiar koricowy

postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas pomiaréw i naprawy

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisdw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, stanowisko
i narzedzia do wykonania prostowania karoserii
pojazdu, rama naprawcza z wyposazeniem do
wykonania pomiaréw, dokumentacja techniczna
obstugi ramy naprawczej pojazdu samochodowego,
dokumentacja techniczna z danymi technicznymi
wymiarow nadwozi samochodowych

2.3.3 Ocena jakosci wykonanej naprawy

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

poréwnac otrzymane wyniki pomiardw z parametrami zawartymi w dokumentacji
technicznej

ocenié jakos¢ naprawy na podstawie otrzymanych wynikéw pomiaréw i dokumentacji
technicznej

uzasadni¢ ocene jakosci naprawy

Prezentacje multimedialne, dokumentacja techniczna
z danymi technicznymi dotyczacymi jakosci wykonanej
naprawy

2.4.1 Naprawy panelowe- wymiana

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

dobrac przyrzady, narzedzia i urzadzenia podczas wykonywania napraw panelowych
nadwozi pojazdéw

wymienic uszkodzone elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zaklasyfikowane do
wymiany

ocenic jakos¢ naprawy wykorzystujgc dokumentacje techniczng

uzasadni¢ ocene jakosci naprawy

Prezentacje multimedialne, stanowisko i narzedzia i
urzadzenia do wykonywania napraw panelowych
nadwozi, dokumentacja techniczna napraw nadwozi

2.4.2 Naprawy z ponownym lakierowaniem (Strong Puller i Easy Puller)

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

‘ Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
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dobrac przyrzady, narzedzia i urzadzenia do wykonywania napraw nadwozi pojazdéw
(Strong Puller i Easy Puller)

wykonaé naprawe z zastosowaniem urzadzen i narzedzi Strong Puller i Easy Puller itp.
ocenié jakos¢ naprawy wykorzystujgc dokumentacje techniczna

scharakteryzowa¢ parametry narzedzi do wykonywania napraw Strong Puller i Easy
Puller itp.

uzasadnié ocene jakosci naprawy Strong Puller i Easy Puller itp.

Prezentacje multimedialne, zestaw aktualnych
przepisdw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, stanowisko
i narzedzia do wykonania prostowania karoserii
pojazdu, rama naprawcza z wyposazeniem do
wykonania pomiaréw, dokumentacja techniczna
obstugi ramy naprawczej pojazdu samochodowego,
dokumentacja techniczna z danymi technicznymi
wymiaréw nadwozi samochodowych

2.4.3 Technologia obkurczania blachy

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

dobrac przyrzady, narzedzia i urzadzenia do wykonywania obkurczania blachy elektroda
weglowa i miedziang

wykonac¢ zabieg obkurczania blachy elektrodg weglowg i miedziang

oceni¢ jakos¢ obkurczania wykorzystujgc dokumentacje techniczng

scharakteryzowac parametry narzedzi do wykonywania obkurczania blachy

uzasadni¢ ocene jakosci naprawy z wykorzystaniem obkurczania blachy

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
narzedzia i urzadzenia do wykonywania obkurczania
blachy elektrodg weglowg i miedziang, dokumentacja
techniczna narzedzi

2.4.4 Naprawy bez lakierowania (np. metoda klejowa i za pomocg tyzek, wypychaczy itp.)

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

dobrac przyrzady, narzedzia i urzadzenia do wykonywania naprawy bez lakierowania
wykonac¢ proces naprawy metoda klejowa

wykonaé proces naprawy za pomoca tyzek, wypychaczy

ocenic jakos¢ naprawy bez lakierowania wykorzystujac dokumentacje techniczng
scharakteryzowac narzedzia do wykonywania do naprawy bez lakierowania
uzasadnié ocene jakosci naprawy bez lakierowania

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
narzedzia i urzadzenia do wykonywania naprawy bez
lakierowania, dokumentacja techniczna narzedzi i
urzadzen, dokumentacja techniczna procesu naprawy

2.4.5 Naprawy elementow aluminiowych (np. spawanie i spotter)

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

dobrac przyrzady, narzedzia i urzadzenia do wykonywania naprawy elementéw
aluminiowych

wykonaé proces naprawy elementéw aluminiowych

usungc niewielkie uszkodzenia przy pomocy spotteréw

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
narzedzia i urzgdzenia do wykonywania naprawy
elementow aluminiowych, dokumentacja techniczna
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- oceni¢ jakos¢ naprawy elementdw aluminiowych wykorzystujgc dokumentacje
techniczng

- scharakteryzowac narzedzia do wykonywania do naprawy elementéw aluminiowych

- uzasadni¢ ocene jakosci naprawy elementéw aluminiowych

narzedzi i urzadzen, dokumentacja techniczna procesu
naprawy

2.4.6 Naprawa szyb

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobrac przyrzady, narzedzia i urzgdzenia do wykonywania naprawy szyb pojazdéw
samochodowych

- wykonaé proces naprawy szyb pojazdéw samochodowych

- ocenié¢ jako$¢ naprawy szyb pojazdow samochodowych wykorzystujgc dokumentacije
techniczng

- scharakteryzowac¢ narzedzia do wykonywania do naprawy szyb

- uzasadni¢ ocene jakosci naprawy szyb

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
narzedzia i urzgdzenia do wykonywania naprawy szyb
pojazdéw samochodowych, dokumentacja techniczna
narzedzi i urzadzen, dokumentacja techniczna procesu
naprawy

2.5.1 Dokumentacja zwigzana z wykonang naprawa

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- obliczy¢ koszt wykonania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych z uwzglednieniem

uzytych czesci, materiatéw dodatkowych, normaliéw oraz robocizny

- sporzadzi¢ kosztorys naprawy blacharskiej

- uzasadnic¢ koszty wykonania naprawy blacharskiej

- postuzyé sie programami komputerowymi do sporzadzania kosztorysu wykonywanej
naprawy blacharskiej

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
narzedzia i urzadzenia do wykonywania naprawy szyb
pojazdéw samochodowych, dokumentacja techniczna
narzedzi i urzadzen, dokumentacja techniczna procesu
naprawy

2.5.2 Przygotowanie pojazdu do dalszych prac

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- przekaza¢ informacje dotyczgce wykonanej naprawy blacharskiej

- wyda¢ dokumentacje wykonanej naprawy blacharskiej

- przygotowac pojazd do wydania do dalszych prac lub klientowi

- przekazac pojazd samochodowy po wykonanej naprawie blacharskiej

- scharakteryzowac procedure przygotowywania i wydawania pojazdéw po naprawie
blacharskiej

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
dokumentacja wykonanej naprawy blacharskiej,
procedury przygotowania i wydania pojazdu klientowi

2.6.1 Organizacja stanowiska do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

‘ Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
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dobrac¢ wyposazenie stanowisk do wykonania operacji wykonywania zabezpieczen
antykorozyjnych

wskazac zagrozenia na stanowiskach pracy do zabezpieczen antykorozyjnych
wskazac zasady bhp, ppoz. i ochrony srodowiska, jakie nalezy przestrzegac na
stanowiskach operacji wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych
scharakteryzowac stanowiska do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych
uzasadnié¢ dobdr maszyn, urzadzen i narzedzi na stanowiska wykonania zabezpieczen
antykorozyjnych

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne, zestaw
aktualnych przepisow prawa dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, wyposazenie stanowisk do
wykonania operacji wykonywania zabezpieczen
antykorozyjnych

2.6.2 Przygotowanie nadwozia pojazdéw samochodowych do zabezpieczania antykorozyjnego

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

zanalizowa¢ wymagania producentow w zakresie demontazu, montazu i doboru
materiatéw antykorozyjnych do danej kategorii prac zabezpieczajgcych

przeprowadzi¢ diagnoze stanu zabezpieczenia antykorozyjnego i uszkodzen

wykonaé¢ demontaz nadwozi pojazdéw samochodowych w celu odstoniecia elementéw
poddawanych zabezpieczeniu antykorozyjnemu

usungc zanieczyszczenia i skutki korozji z czesci poddawanych zabezpieczaniu
antykorozyjnemu

uzasadni¢ zakres prac zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen w oparciu o
dokumentacje i diagnoze

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
narzedzia do demontazu nadwozi pojazdéw
samochodowych, narzedzia i urzgdzenia do usuwania
zanieczyszczen i skutkow korozji

2.6.3 Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych nadwozi pojazdéw samochodowych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

analizowa¢ wymagania producentéw w zakresie stosowania materiatow
antykorozyjnych

okresli¢ zakres prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym

dobiera¢ materiaty antykorozyjne do wykonania zabezpieczenia

wykonac zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetym zakresem prac

przestrzegac zasad bhp, p.poz i ochrony srodowiska przy zabezpieczaniu antykorozyjnym
nadwozi samochodowych

oceni¢ jakos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych
wyjasni¢ zasadnos$¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne, zestaw
aktualnych przepisdw prawa dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, wyposazenie stanowisk do
wykonania operacji wykonywania zabezpieczen
antykorozyjnych

2.6.4 Sporzadzanie dokumentacji wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

‘ Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
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wyszczegolni¢ zakres prac i czas ich trwania realizowanych podczas wykonanego
zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

okresli¢ zuzycie materiatdw wykorzystanych podczas przeprowadzonego zabezpieczenia
antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

rozliczy¢ koszty wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdow
samochodowych

postugiwac sie programami komputerowymi do sporzgdzania dokumentacji prac
wykonanych podczas zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdow
samochodowych

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
stanowisko komputerowe z dostepem do internetu,
programy komputerowe do sporzadzania
dokumentacji prac wykonanych podczas
zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw
samochodowych, katalogi i karty charakterystyki
produktow uzywanych do zabezpieczenia
antykorozyjnego

2.6.5 Konserwacja narzedzi i urzadzen wykorzystywanych w trakcie procesu zabezpieczen antykorozyjnych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

oczysci¢ narzedzia i urzadzenia wykorzystywanych w trakcie procesu zabezpieczen
antykorozyjnych

dobiera¢ materiaty i Srodki do konserwacji narzedzi i przyrzadéw wykorzystywanych w
trakcie procesu zabezpieczen antykorozyjnych

konserwowad narzedzia i przyrzady wykorzystywane w trakcie procesu zabezpieczen
antykorozyjnych

uzasadni¢ potrzebe wykonywania konserwacji narzedzi i urzadzen wykorzystywanych w
trakcie procesu zabezpieczen antykorozyjnych

Prezentacje multimedialne, filmy dydaktyczne,
narzedzia i urzadzenia wykorzystywanych w trakcie
procesu zabezpieczen antykorozyjnych, materiaty i
$rodki do konserwacji narzedzi i przyrzgddéw
wykorzystywanych w trakcie procesu zabezpieczen
antykorozyjnych, karty charakterystyki produktéw
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4. Przyktadowe konspekty zajec (do dziatéw programowych)

Temat: Wykonaj zabezpieczenie antykorozyjne zdiagnozowanego nadwozia. Sporzgdz dokumentacje wykonanych prac.

Klasa: 3
Liczba godzin: 6
Cel ogdlny:

Opis uszczegétowionych efektédw ksztatcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania éwiczenia praktycznego uczen:

— przygotuje stanowisko pracy w sposéb zgodny z instruktazem stanowiskowym i wykonaniem zadania- BHP(1), BHP(4), BHP(5),
BHP(6), BHP(7), BHP(8), BHP(9), KPS(1), KPS(2), KPS(3), KPS(5), KPS(13);
- dobiera metody i narzedzia do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozia pojazdu PKZ (MG.a) (7), PKZ(MG.a)(10);
— zabezpiecza pojazd samochodowy przed uszkodzeniem i przemieszczaniem sie w trakcie przeprowadzanej naprawy MG.24.3.3;
— ustawia pojazd na stanowisku naprawczym zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy MG.24.3.3;
- postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas wykonywania naprawy PKZ(MG.a)(17);
- analizowaé¢ wymagania producentéw w zakresie stosowania materiatéw antykorozyjnych MG.24.3.2;
— okresli¢ zakres prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym MG.24.3.1;
- dobiera¢ materiaty antykorozyjne do wykonania zabezpieczenia MG.24.3.2;
- wykonac zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetym zakresem prac MG.24.3.5;
— przestrzegac zasad bhp, p.poz i ochrony srodowiska przy zabezpieczaniu antykorozyjnym nadwozi samochodowych BHP(7);
- ocenic jakos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych MG.24.3.6;
- wyjasni¢ zasadnos¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych MG.24.3.6;
Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne:

Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie blacharskim powinny odbywaé sie na stanowisku do zabezpieczania profili zamknietych
i konserwacji. Stanowisko powinno byé wyposazone przede wszystkim w wycigg i doptyw Swiezego powietrza. Pomieszczenie takie
powinno byé wydzielone z osobnym wjazdem, nie z gtdwnej hali blacharskiej czy blacharsko-lakierniczej. Powietrze powinno by¢ wyciggane
przy pomocy wentylatora zamontowanego przy podfodze, a kanat wlotowy po przeciwlegtej stronie tuz przy suficie pomieszczenia. Przed
wentylatorem wyciggowym powinien by¢ zamontowany filtr przeciwpytowy stosowany w kabinach lakierniczych.
Wyposazenie stanowiska:

- podnosnik dwukolumnowy;

Eﬂ?g ues;l.sekie Rzeczpospolita Unia Europejska
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- pistolety natryskowe: pistolet cisnieniowy z dwiema sondami (dtugg gietka i hakowa, do zabezpieczania profili zamknietych);

- pistolet podcisnieniowy z regulowang dyszg natryskowg;

— sprezarka lub sie sprezonego powietrza.
Zalecane metody dydaktyczne:
Poza zdobywaniem wiadomosci i nabywaniem umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci
samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W czasie odbywania zajec
wskazane jest stosowanie metod - zbiorowa praca. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢éwiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem, préba pracy na stanowisku
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych w pracowni
wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzagdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem

multimedialnym, narzedzia i urzgdzenia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych nadwozia pojazdu.

Eﬂ?ggesjzseki a Rzeczpospolita Unia Europejska
jski Fundusz Spot
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska B S 37



PIM

5. Wyposazenie stanowisk pracy podmiotu realizujacego praktyczna nauke zawodu

Stanowisko do obrébki recznej metali

Lp. Wyszczegdlnienie Istotne funkcje, parametry techniczno - eksploatacyjne
1. Stanowisko do rozbrajania i uzbrajania nadwozia
- wodzek do transportu nadwozia; Na stanowisku tym powinien by¢ zapewniony dostep do
- podnosnik typu “zaba”; dokumentacji technicznej, a pracownicy przeszkoleni w zakresie
- podstawki pod nadwozie; budowy samochodu i technologii, m.in. wymiany szyb wklejanych,
- podnosnik 2-kolumnowy; drobnych napraw tworzyw sztucznych i klejenia.
- zurawik samochodowy;
- stot $lusarski lub - wézek z zestawem podstawowych narzedzi i kluczy do [Na tym stanowisku demontuje sie nie tylko elementy uszkodzone,
prac mechanicznych; ale takze elementy cate i sprawne, a utrudniajgce naprawe lub
- narzedzia do wycinania i wklejania szyb; mogace ulec uszkodzeniu podczas naprawy witasciwej. Miedzy
- stojak na szyby; innymi wycinanie szyby w celu naprawy stupka lub dachu. Na takim
- stojak na zderzaki; stanowisku powinno odbywac sie takze uzbrajanie nadwozia
— odkurzacz przemystowy; samochodu, w tym takze wklejanie szyb, sprawdzanie instalacji
- przenoéne urzadzenie rozruchowe; elektrycznej czy klimatyzacji.
- zestaw do napraw instalacji elektrycznej;
- urzadzenie do obstugi klimatyzacji.
2. Stanowisko do napraw poszycia zewnetrznego nadwozia
Fundusze i Unia Europejska [
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podnosnik dwukolumnowy lub nozycowy przewozny;

maty podnosnik przewozny oraz podstawki pod osie pojazdu;
przyrzady do szybkiej kontroli geometrii nadwozia;

zestaw sitownikéw hydraulicznych z konicdwkami (4 ti 10 t);
pneumatyczny rozpieracz/$ciggacz;

pétautomat spawalniczy do lutowania twardego (MIG), spawania AL
(MIG) i spawania stali (MAG);

zgrzewarka wielofunkcyjna + kpl. elektrod;

agregat odsysajacy spaliny spawalnicze;

instalacja sprezonego powietrza, w tym: sprezarka, przewody, urzadzenia
smarujgce do narzedzi pneumatycznych;

mitotek suwliwy — reczny;

zgrzewarko—wyciagarka;

zestaw do wypychania wgniecen bez uszkodzen powtoki lakierowej;
szlifierka katowa oraz tarcze do ciecia i szlifowania;

szlifierka do dwustronnego szlifowania blach;

szlifierka wysokoobrotowa, szlifierka tasmowa;

wiertarka elektryczna lub pneumatyczna;

frez do zgrzein punktowych;

pitka pneumatyczna;

nozyce pneumatyczne;

dziurkarka;

wycinarka tarczowa;

dmuchawa goracego powietrza;

stét slusarski z imadtem i narzedziami blacharskimi,
narzedzie do odsadzania;

nitownica reczna;

komplet mtotkéw metalowych;

mitotek drewniany;

mtotek aluminiowy;

mtotek gumowy;

pilnik blacharski z uchwytem;

Stanowisko do naprawy poszycia zewnetrznego nadwozia powinno
by¢ najlepiej wyposazonym stanowiskiem, poniewaz na nim odbywa
sie gtdwna naprawa blacharska. Niektére z urzadzen i narzedzi beda
pokrywaty sie z wyposazeniem stanowiska do rozbrajania

i uzbrajania nadwozia

Szafka ruchoma z narzedziami recznymi powinna zawiera¢: komplet
nasadek 1/2”, komplet nasadek 1/4”, komplet kluczy ptaskich,
komplet kluczy oczkowych, komplet kluczy i nasadek Torx, komplet
wkretakow, kombinerki, zaciski, kleszcze, obcegi,

Pétautomaty spawalnicze, zgrzewarki, szlifierki powinny miec
parametry odpowiadajgce zakresowi wykonywanych prac.

Podnosnik dwukolumnowy lub nozycowy o udzwigu min. 3,5t
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tyzki blacharskie;

pilniki do metalu;

kowadetka;

przyrzad do pomiaru karoserii;

stojak lub wézek do nowych blach nadwozia i innych czesci;

stojak, kobytki lub sktadany stét na naprawiane elementy nadwozia oraz
regat z pétkami;

szafka ruchoma z narzedziami recznymi;

klamerki zaciskowe blach;

reczne nozyce do ciecia blach;

przecinaki slusarskie

szczotki druciane, papier scierny i materiaty Scierne, tarcze do ciecia;
reczna pitka do metalu;

komplet wiertet, w tym wiertta do cienkich blach;

komplet wiertet, w tym wiertta do cienkich blach;

szczypce do spinek tapicerskich;

punktak, rysik, kagtownik, lampa przenosna;

pistolet do uszczelniania potgczen blach: (reczny lub pneumatyczny);
pistolet do zabezpieczania antykorozyjnego;

piaskarka do usuwania ognisk korozji;

kotary lub parawany do separacji stanowiska;

pokrowce na siedzenia i kierownice;

pokrowce na szyby i nadwozie;

Stanowisko do naprawy

konstrukcji nadwozia

rama do prostowania i wyciggania nadwozia z atestem B oraz system
pomiarowo-kontrolny: podwozia i nadwozia. Systemy mogg by¢
mechaniczne, elektroniczne lub mieszane, np. do podwozia
elektroniczny, a do nadwozia mechaniczny;

podnosnik dwukolumnowy lub inny system najazdu na rame;
komplet uchwytdéw, koncowek oraz wspornikéw i zaczepdw do blach;
kotary lub parawany do separacji stanowiska.

Stanowisko do naprawy konstrukcji nadwozia samochodu powinno
mie¢ dodatkowo wyposazenie jak stanowisko do napraw poszycia
zewnetrznego nadwozia,
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4, Stanowisko do zabezpieczania profili zamknietych i konserwacji

- podnosnik dwukolumnowy, lub czterokolumnowy;

gietka i hakowa, do zabezpieczania profili zamknietych);
- pistolet podci$nieniowy z regulowang dyszg natryskowa

Stanowisko powinno by¢ wyposazone przede wszystkim w wyciagg

- pistolety natryskowe: pistolet cisnieniowy z dwiema sondami (dtuga i doptyw Swiezego powietrza. Pomieszczenie takie powinno by¢

wydzielone z osobnym wjazdem, nie z gtdwnej hali blacharskiej czy
. blacharsko-lakierniczej. Powietrze powinno by¢ wyciggane przy
pomocy wentylatora zamontowanego przy podfodze, a kanat
wlotowy po przeciwlegtej stronie tuz przy suficie pomieszczenia.
Przed wentylatorem wyciggowym powinien by¢ zamontowany filtr
przeciwpytowy stosowany w kabinach lakierniczych.

Pracodawca moze dostosowac wyposazenie wg standardu wyposazenia przedsiebiorstwa w danej branzy.
Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn i urzadzen pracodawca moze/powinien dostosowac wg potrzeb i mozliwosci.
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Umowa szkoty z pracodawcy i z centrum ksztatcenia praktycznego o realizacje praktycznej nauki zawodu

Umowa o realizacje praktycznej nauki zawodu powinna zawieraé elementy:

nazwe i adres podmiotu przyjmujacego ucznidow na praktyczng nauke zawodu oraz miejsce jej odbywania;

nazwe i adres szkoty kierujgcej uczniéw na praktyczng nauke zawodu;

zawdd, w ktdrym prowadzona bedzie praktyczna nauka zawodu;

liste zawierajgcg nazwiska i imiona ucznidw odbywajgcych praktyczna nauke zawodu, z podziatem na grupy;

forme praktycznej nauki zawodu: zajecia praktyczne lub praktyki zawodowe, i jej zakres, a w przypadku zaje¢ praktycznych odbywanych
u pracodawcéw na zasadach dualnego systemu ksztatcenia — takze liczbe dni w tygodniu, w ktdrych zajecia praktyczne odbywaja sie u
pracodawcow;

terminy rozpoczecia i zakonczenia praktycznej nauki zawodu;

wzor umowy szkoty z pracodawca o realizacje o realizacje zaje¢ praktycznych;

dzienniczek praktyki zawodowej w ktéry powinny byé zawarte sprawozdanie z odbytej praktyki, charakterystyka zaktadu pracy;
zaswiadczenie o ukonczeniu praktyki z ocena.

prawa i obowigzki stron umowy.

Szkota kierujgca na praktyczng nauke zawodu:

nadzoruje realizacje programu praktycznej nauki zawodu;

wspotpracuje z podmiotem przyjmujgcym ucznidw na praktyczng nauke zawodu;

zapewnia ubezpieczenie uczniéw od nastepstw nieszczesliwych wypadkow;

akceptuje wyznaczonych instruktoréw praktycznej nauki zawodu i opiekundéw praktyk zawodowych, o ktérych mowa w ust. 2 pkt

2, lub wyznacza do prowadzenia praktycznej nauki zawodu nauczycieli praktycznej nauki zawodu, zwanych dalej ,,nauczycielami”;
zwraca uczniom odbywajgcym praktyczng nauke zawodu w miejscowosciach poza ich miejscem zamieszkania i poza siedziby szkoty,
majgcym mozliwo$é codziennego powrotu do miejsca zamieszkania lub siedziby szkoty, rownowartosé kosztéw przejazdéw srodkami
komunikacji publicznej, z uwzglednieniem ulg przystugujgcych uczniom;

uczniom odbywajgcym praktyczng nauke zawodu w miejscowosciach poza siedzibg szkoty, do ktérych codzienny dojazd nie jest
mozliwy, nieodptatne zakwaterowanie i opieke oraz ryczatt na wyzywienie w wysokosci nie nizszej niz 40% diety przystugujgcej
pracownikowi zatrudnionemu w panstwowej lub samorzgdowej jednostce sfery budzetowej z tytutu podrdozy stuzbowej na obszarze
kraju;

przygotowuje kalkulacje ponoszonych przez szkote kosztow realizacji praktycznej nauki zawodu, w ramach przyznanych przez organ
prowadzgcy srodkdw finansowych.
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Podmioty przyjmujgce ucznidéw lub mtodocianych na praktyczna nauke zawodu:

e zapewniajg warunki materialne do realizacji praktycznej nauki zawodu, a w szczegdlnosci:

e stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce
wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy;

e odziez, obuwie robocze i Srodki ochrony indywidualnej oraz srodki higieny osobistej przystugujace pracownikom na danym stanowisku
pracy;

e pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualnej;

e nieodptatne positki profilaktyczne i napoje przystugujgce pracownikom na danym stanowisku pracy, zgodnie z przepisami wydanymi na
podstawie art. 232 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy;

e dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen socjalno-bytowych;

e wyznaczajg odpowiednio nauczycieli, instruktoréow praktycznej nauki zawodu oraz opiekundéw praktyk zawodowych, o ktérych mowa
w§10i11;

e zapoznajg uczniéw lub mtodocianych z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie przestrzegania porzadku i
dyscypliny pracy, oraz z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy;

e nadzorujg przebieg praktycznej nauki zawodu;

e sporzadzajg, w razie wypadku podczas praktycznej nauki zawodu, dokumentacje powypadkowsg;

e wspotpracujg ze szkotfg lub z pracodawcy, o ktérym mowa w § 3 ust. 2;

e powiadamiajg szkote lub pracodawce, o ktérym mowa w § 3 ust. 2, o naruszeniu przez ucznia lub mtodocianego regulaminu pracy;
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Zawarta W dniu ...oceceeeeeeevee e vesesceeeenes pomiedzy

reprezentowanym przez dyrektora lub upowazniona przez niego osobe

PIM

WzOR
UMOWA O REALIZACJE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

(data) (nazwa, adres szkoty)

(imie i nazwisko, stanowisko stuzbowe)

zwanym dalej ,,Zaktadem

Zaktad przyjmujac ucznidéw na praktyczng nauke zawodu:

1.
2.

o vk~ w

7.
8.
9.

Zapewnia uczniom opieke wychowawczg.

Zapewnia uczniom warunki materialne do realizacji nauki zawodu, a w szczegélnosci: a. stanowiska szkoleniowe wyposazone w
niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajagce wymagania BHP.

Pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualne;j.

Dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen bytowych.

Wyznacza nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zapoznaje ucznidw z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy oraz
przepisami i zasadami BHP.

Nadzoruje przebieg nauki zawodu.

Sporzadza, w razie wypadku podczas nauki zawodu, dokumentacje powypadkowsa.

Powiadamia szkote o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy.

Szkota kierujgca ucznidéw na praktyczng nauke zawodu:

1.
2.

Nadzoruje realizacje programu nauki zawodu.

Dostarcza harmonogram przej$¢ wraz z imiennym wykazem uczniéw skierowanych na nauke zawodu.
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Dostarcza aktualne swiadectwa lekarskie stwierdzajgce zdolnos¢ zdrowotng uczniéw do odbywania praktyk.

Zapewnia ubezpieczenie uczniéw od nastepstw nieszczesliwych wypadkow.

Wyznacza nauczyciela odpowiedzialnego za kontakt Szkota — Zaktad.

Ustala termin i czas trwania zaje¢.

Akceptuje wyznaczonych instruktoréw praktycznej nauki zawodu i opiekundw praktyk, lub wyznacza do praktycznej nauki zawodu

No vk~ Ww

nauczycieli praktycznej nauki zawodu.
8. Zapewnia wyposazenie uczniéw w ubrania robocze i srodki czystosci.

W sprawach nieuregulowanych niniejszg umowg bedg mieé zastosowanie przepisy Kodeksu Pracy oraz Rozporzgdzenia Ministra Edukacji
Narodowej z dnia 24 sierpnia 2017 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. 2017 poz. 1644).
Kazdej ze stron przystuguje prawo rozwigzania niniejszej umowy z zachowaniem miesiecznego okresu wypowiedzenia.

Uczniowie sg ubezpieczeni od nieszczesliwych wypadkow.

Umowe sporzgdzono w dwdch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron. W przypadku nie dotrzymania warunkéw umowy,
obu stronom przystuguje odwotanie sie do organu bezposrednio nadzorujgcego kazdg ze stron.

Szkota Zaktad

Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
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ZALACZNIKI
ZALACZNIK 1. Wzdér umowy z pracodawcg i z centrum ksztalcenia praktycznego o realizacje praktycznej nauki zawodu
ZALACZNIK 2. Tresci nauczania dla zawodu blacharz samochodowy

ZALACZNIK 3. Zasady zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego realizowanego u pracodawcy wraz z proponowanym narzedziem ich
weryfikacji - zostang opracowane w ramach zadania 2

w projekcie

ZAtACZNIK 4. Dziennik praktyk zawodowych
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