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Zatozenia do opracowania modelowego programu realizacji praktycznej nauki zawodu, zgodnie
z regulaminem MEN do konkursu nr POWR.02.15.00-1P.02-00-001/18 (Os priorytetowa Il Efektywne
polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji, Dziatanie 2.15 Ksztafcenie i szkolenie
zawodowe dostosowane do potrzeb zmieniajgcej sie gospodarki

WARIANTY REALIZACJI KSZTALCENIA PRAKTYCZNEGO

Beneficjent opracuje modelowy program realizacji praktycznej nauki zawodu w danej branzy, ktérej
dotyczy dany projekt. Dla kazdej z grup zawoddéw ujetych w danej branzy, okreslonych w regulaminie
konkursu, opracowany model bedzie uwzgledniat wariant realizacji ksztatcenia praktycznego szkota —
pracodawca.

Po opracowaniu modelowego programu realizacji praktycznej nauki zawodu beneficjent przekaze
go do oceny i weryfikacji zewnetrznym ekspertom ds. ksztatcenia zawodowego wytonionych przez IP.
Kryterium ma na celu opracowanie modeli realizacji praktycznej nauki zawodu w branzach, z
uwzglednieniem wariantu wspodtpracy na linii szkota prowadzgca ksztatcenie zawodowe -
pracodawca, z uwzglednieniem podziatu na grupy zawoddéw i zawody okreslone w regulaminie

konkursu.

STRUKTURA PRZEDSIEBIORSTW
Model dla danej branzy bedzie obejmowat rozwigzania uwzgledniajgce zréinicowang strukture
przedsiebiorstw

(w odniesieniu do mikroprzedsiebiorstw, przedsiebiorstw matych, srednich i duzych).

BS 1 — MLODOCIANI | NIEBEDACY MtODOCIANYMI

W zawodach, w ktdrych ksztatcenie jest prowadzone w branzowej szkole | stopnia docelowy model
powinien uwzglednia¢ rozwigzania zaréwno dla ksztatcenia mtodocianych pracownikdw,
jak i pozostatych uczniéw (niebedacych mtodocianymi pracownikami). Modelowy program realizacji
praktycznej nauki zawodu zostanie opracowany we wspodtpracy ze szkotami prowadzgcymi ksztatcenie
zawodowe, centrami ksztatcenia praktycznego lub centrami ksztatcenia zawodowego i ustawicznego,

w ktérych ksztatcenie prowadzone jest w zawodach witasciwych dla danej branzy.

WYMIAR ORGANIZACII KSZTALCENIA
W kazdym wariancie docelowego modelu nalezy uwzgledni¢ organizacje ksztatcenia w rzeczywistych

warunkach pracy w wymiarze
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e od co najmniej 50% godzin przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe praktyczne

—w przypadku 5-letniego technikum, branzowej szkoty Il stopnia i szkoty policealnej

e od co najmniej 60% godzin przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe praktyczne

— w przypadku branzowej szkoty | stopnia, do 100% godzin przeznaczonych na to ksztatcenie

w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych

plandw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. poz. 703).
W przypadku zawoddéw, w ktérych ksztatcenie prowadzone jest w 4-letnim technikum opracowujac
model nalezy uwzgledni¢ ww. wymiar ksztatcenia w rzeczywistych warunkach pracy w odniesieniu do
rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie ramowych plandéw
nauczania w szkotach publicznych (Dz. U. poz. 204, z pdin. zm.). W tym przypadku pilotaz modelu
bedzie obejmowat rozwigzanie dla 4-letniego technikum, natomiast réwnolegle zostanie réwniez
przygotowana wersja modelu dla 5-letniego technikum uwzgledniajgca rozporzadzenie Ministra
Edukacji Narodowe] z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych plandw nauczania dla publicznych
szkot (Dz. U. poz. 703).
W przypadku zawoddow, w ktérych ksztatcenie prowadzone jest w branzowe] szkole | stopnia
opracowujgc model nalezy uwzgledni¢ ww. wymiar ksztatcenia w rzeczywistych warunkach pracy
w odniesieniu do zatgcznika 7 (ramowy plan nauczania dla branzowej szkoty | stopnia przeznaczony
dla ucznidw bedacych absolwentami dotychczasowego gimnazjum) do rozporzadzenia Ministra
Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw nauczania w szkotach
publicznych (Dz. U. poz. 703). W docelowym modelu zostanie uwzgledniony Zatgcznik 8 do ww.
rozporzadzenia (ramowy plan nauczania dla branzowej szkoty | stopnia przeznaczony dla uczniéw

bedacych absolwentami osSmioletniej szkoty podstawowej).

WYMIAR REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU
Do konca grudnia 2018 r. powinno nastgpi¢ opracowanie wstepnej wersji modelu (I etap) zaktadajgcej
wspotprace szkoty z pracodawcay i/lub szkoty z ckp i pracodawca w realizacji praktycznej nauki zawodu
€O najmniej w nastepujacym wymiarze:
w klasie I:
1) w pierwszym pétroczu/semestrze klasy I:

a) w przypadku branzowej szkoty | stopnia lub technikum — tylko ksztatcenie zawodowe

teoretyczne lub
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b) w przypadku branzowej szkoty | stopnia — 1 dzied w tygodniu po 6 godzin w ckp lub 1 dzien
w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy, przez 16 tygodni,
c) w przypadku 2-letniej szkoty policealnej — 1 dzien w tygodniu po 8 godzin u pracodawcy,
przez 16 tygodni;
2) w drugim potroczu/semestrze klasy I:
a) w przypadku branzowej szkoty | stopnia — 2 dni w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy lub w
CKP, lub 1 dzier w tygodniu po 6 godzin w ckp i 1 dzien w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy,
przez 16 tygodni (jezeli w | potroczu/semestrze klasy | byto realizowane tylko ksztatcenie
zawodowe teoretyczne zgodnie z pkt 1a) lub
b) w przypadku branzowej szkoty | stopnia — 1 dziern w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy lub,
w uzasadnionych przypadkach w ckp, przez 16 tygodni (jezeli w | pdtroczu/semestrze
klasy | ksztatcenie byto realizowane zgodnie z pkt 1b,
c) w przypadku 4-letniego technikum — 1 dzien w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy
lub 1 dzien w tygodniu po 6 godzin w ckp, przez 15 tygodni (analogicznie dla technikum
5-letniego),
d) w przypadku 2-letniej szkoty policealnej — 1 dzierh w tygodniu po 8 godzin u pracodawcy,
przez 16 tygodni.
w klasie Il:
a) w przypadku branzowej szkoty | stopnia — 2 dni w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy, przez
32 tygodnie, lub, w szczegdlnie uzasadnionych przypadkach, 1 dzied w tygodniu po 6 godzin
u pracodawcy i 1 dzien w tygodniu po 6 godzin w ckp, przez 32 tygodnie,
b) w przypadku 4-letniego technikum — 1 dzien w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy, przez
30 tygodni (analogicznie dla technikum 5-letniego),
c) w przypadku 2-letniej szkoty policealnej — 1 dzien w tygodniu po 8 godzin u pracodawcy,
przez 32 tygodnie.
w pozostatych klasach — jak wyzej, tj. do wymiaru 100% godzin ksztatcenia zawodowego praktycznego
w rzeczywistych warunkach pracy.
Po opracowaniu wstepnej wersji modelu do korica grudnia 2018 r. Beneficjent przekaze go do oceny
i weryfikacji zewnetrznym ekspertom ds. ksztatcenia zawodowego wytonionym przez IP MEN.
Eksperci wskazani przez IP MEN dokonajg oceny modelu wypracowanego dla danej grupy zawodow
w terminie 14 dni od ich daty wptywu i przekazg swoje opinie i ewentualne rekomendacje.

Wykonawca jest zobowigzany odnies¢ sie/uwzgledni¢ uwagi eksperta i w terminie 7 dni od ich
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otrzymania i przekazaé poprawiony model do ponownej oceny eksperckiej, ktdra zostanie
przeprowadzona w ciggu kolejnych 7 dni (do korica stycznia 2019 r.). Jezeli model nie zostanie

pozytywnie zaopiniowany przez eksperta, nie bedzie mogt zosta¢ poddany pilotazowi.

PILOTAZ
W drugim etapie przygotowania modelu zweryfikowany przez ekspertéw model zostanie poddany
pilotazowi w Il pétroczu roku szkolnego 2018/2019:

e w klasach li Il branzowej szkoty | stopnia lub

e wklasach | ill 4-letniego technikum lub

o w klasie | szkoty policealnej, w zaleznosci od zawodu.

W przypadku wyboru do pilotazu zawodu ksztatconego w branzowej szkole | stopnia, pilotaz ten moze

dotyczy¢ wytacznie ucznidéw niebedacych mtodocianymi pracownikami.

ELEMENTY MODELOWEGO PROGRAMU

Modelowy program dla kazdej z grup zawoddw bedzie obejmowat co najmniej nastepujace elementy:
1) tresci nauczania dla kazdego z zawoddéw do realizacji w rzeczywistych warunkach pracy, a w
przypadku wariantu wspétpracy na linii szkota — ckp — pracodawca, rowniez tresci do realizacji w ckp,
2) rozwigzania organizacyjne dla kazdego z zawoddw w zakresie realizacji zaje¢ praktycznych,
a w technikum i szkole policealnej takze praktyk zawodowych, w rzeczywistych warunkach pracy,

3) wzdér umowy szkoty z pracodawcy oraz wzér umowy szkoty z ckp i pracodawcy dla danej branzy,
4) sposdb zaangazowania nauczycieli, w tym nauczycieli praktycznej nauki zawodu oraz kierownikéw
ksztatcenia praktycznego w realizacje zajeé praktycznych, a w technikum i szkole policealnej takze
praktyk zawodowych, a w przypadku wariantu wspétpracy na linii szkota — ckp — pracodawca, réwniez
w ckp,

5) zasady zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego realizowanego u pracodawcy wraz
z proponowanym narzedziem ich weryfikacji, umozliwiajgce monitorowanie jakosci ksztatcenia

praktycznego przez wszystkie zaangazowane strony
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Dualny system ksztatcenia w branzy motoryzacyjnej
Projekt POWR.02.15.00-1P.02-00-001/18 wspétfinansowany przez Unie Europejska w ramach
Europejskiego Funduszu Spotecznego, w ramach Programu Operacyjnego Wiedza Edukacja Rozwaj
2014 - 2020

MODELOWY PROGRAM REALIZACJI PRAKTYCZNEJ
NAUKI ZAWODU

LAKIERNIK
SYMBOL CYFROWY ZAWODU 713201
TYP SZKOLY: 3 — LETNIA BRANZOWA SZKOtA | STOPNIA

WARIANT REALIZACIJI PNZ: SZKOtA — PRACODAWCA

Poziom lll Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla zawodu jako kwalifikacji
petnej

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWOD?ZIE:

MG.27. Wykonywanie prac lakierniczych
Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla kwalifikacji

Warszawa 2018
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STRUKTURA MODELOWEGO PROGRAMU REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI

ZAWODU

Cele ogdlne i szczegdtowe ksztatcenia w zawodzie lakiernik
Rozwigzania organizacyjne w zakresie realizacji praktycznej nauki zawodu
Sposdb angazowania nauczycieli w realizacje zaje¢ praktycznych i praktyk zawodowych
Efekty ksztatcenia dla zawodu lakiernik z rozporzadzenia w sprawie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodach
Planowanie realizacji praktycznej nauki zawodu
1. plan nauczania praktycznej nauki zawodu
2. wykaz proponowanych dziatéw programowych (praktyk zawodowych i zaje¢ praktycznych)
3. programy nauczania dla praktyk zawodowych i zaje¢ praktycznych
4. przyktadowe konspekty zajec
5. wyposazenie stanowisk pracy podmiotu realizujgcego praktyczng nauke zawodu

6. umowa szkoty z pracodawcy i z ckp o realizacje praktycznej nauki zawodu

Zatgcznik 1. Wzér umowy szkoty z pracodawcy i z ckp o realizacje praktycznej nauki zawodu
Zatacznik 2. Tresci ksztatcenia dla zawodu lakiernik
Zatacznik 3. Zasady zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego realizowanego u pracodawcy

wraz z proponowanym narzedziem ich weryfikacji - zostang opracowane w ramach zadania 2 w

projekcie
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I. CELE OGOLNE | SZCZEGOLOWE KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie lakiernik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:
1) przygotowania powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych;
2) nanoszenia powtok lakierniczych;
3) wykonania renowacji powierzchni lakierowanej.
Celem praktycznej nauki zawodu jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej
poprzez nabycie wiadomosci i umiejetnosci okreslonych w Podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie oraz w programie nauczania praktycznej nauki zawodu. Potwierdzeniem nabycia tych
wiadomosci i umiejetnosci bedzie uzyskanie dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie.
Il. ROZWIAZANIA ORGANIZACYIJNE W ZAKRESIE REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU
Praktyki zawodowe/zajecia praktyczne organizuje sie w celu zastosowania i pogtebienia zdobytej
wiedzy oraz umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych warunkach pracy. Umowe o praktyczng
nauke zawodu zwang dalej ,,umow3g”, zawiera dyrektor szkoty z podmiotem przyjmujgcym ucznidow
na praktyczng nauke zawodu.
Praktyczna nauka zawodu jest organizowana przez szkote w formie zajec¢ praktycznych, a w technikum
takze w formie praktyk zawodowych.
Gtéwnym zadaniem podmiotéw realizujgcych ksztatcenie w zawodzie lakiernik jest takie
przygotowanie ucznia, aby po zakonczeniu ksztatcenia absolwent byt przygotowany do wykonywania
do oceny stanu powtok lakierniczych na elementach, ich przygotowania i lakierowania réznymi
metodami w zaleznosci od rodzaju podtoza, lakieru oraz stanu otrzymanego elementu. Bedzie
organizowat stanowisko pracy oraz czytat ze zrozumieniem dokumentacje techniczng zwigzang z
wykonywanym zawodem. W ramach ksztatcenia w zawodzie uczniowie nabeds gruntowng
i zaawansowang wiedze z zakresu:
— przygotowania réznego typu powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych,
— doboru i przygotowania materiatow lakierniczych i lakierow,
— nanoszenia réznych powtok lakierniczych réznymi technikami,
— renowacji powtoki lakierowanej i oceny ich stanu,
— kontroli jakos$ci wykonanych powtok lakierniczych,
— identyfikacji wad powtok lakierowanych oraz ich usuwania,

— organizacji pracy i jego stanowiska.
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Lakiernik bedzie mégt by¢ zatrudniony w lakierniach przemystowych i samochodowych.

Praktyczna nauka zawodu bedzie organizowana w czasie trwania zaje¢ dydaktyczno-wychowawczych,

w okresie od wrzesnia 2019 r. do czerwca 2020 roku. Zajecia bedg realizowane zgodnie z programem

nauczania praktycznej nauki zawodu na stanowiskach wyposazonych w niezbedne narzedzia, sprzet,

maszyny i urzadzenia.

Wymiar zajec praktycznej nauki zawodu (zajecia praktyczne):

klasa Semestr/poétrocze Liczba dni Liczba godzin zajeé dziennie | Rodzaj/profil zaktadu

klasa 1 pierwszy i drugi 1 dzieh 6 lub 8 godzin | zaktad Swiadczacy ustugi
(w zaleznosci od przepisow | lakiernicze
szczegdfowych Kodeksu
Pracy)

klasa 2 pierwszy i drugi 2 dni po 6 lub 8 godzin zaktad Swiadczgcy ustugi
(w zaleznosci od przepiséw | lakiernicze
szczegdtowych Kodeksu
Pracy)

klasa 3 pierwszy 2 dni po 8 godzin zaktad $wiadczacy ustugi

lakiernicze

Zajecia praktyczne bedg odbywaé sie w szkole/u pracodawcy/ckp/w zaktadach blacharsko-

lakierniczych, na zasadach dualnego systemu ksztatcenia, w oparciu o umowe o praktyczng nauke

zawodu, zawartg miedzy dyrektorem szkoty a pracodawcs.

Szkota kierujaca uczniéw na praktyczng nauke zawodu, na podstawie umowy z pracodawca/ckp,

jest zobowigzana w szczegdlnosci do:

— nadzoru realizacji programu praktycznej nauki zawodu;

— wspotpracy z podmiotem przyjmujgcym ucznidow na praktyczng nauke zawodu;

— zapewnienia ubezpieczenia ucznidw od nastepstw nieszczesliwych wypadkow;

— akceptowania wyznaczonych instruktoréw praktycznej nauki zawodu i opiekundw praktyk

zawodowych;

—  przygotowania teoretycznego uczniéw do wykonywania zadan zawodowych w zawodzie

lakiernika.

Przedsiebiorstwo przyjmujgce ucznidw na praktyczna nauke zawodu, na podstawie umowy ze

szkot3a zapewnia warunki do realizacji praktycznej nauki zawodu, a w szczegdlnosci:
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— udostepnienia stanowisk szkoleniowych wyposazonych sg w niezbedne urzadzenia, sprzet,
narzedzia, materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce wymagania bezpieczenstwa i
higieny pracy,

— zapewnienie odziezy, obuwia roboczego i srodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw
higieny osobistej uczniom tak, jak pracownikom na danym stanowisku pracy,

— udostepnienie pomieszczen do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéow
ochrony indywidualnej,

— umozliwienia dostepu do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczerh socjalno-
bytowych;

— wyznaczenia odpowiednio nauczycieli, instruktorow praktycznej nauki zawodu,

— zapoznaje ucznidéw z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie
przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy, oraz z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy;

— nadzoruje przebieg praktycznej nauki zawodu;

— sporzadza, w razie wypadku podczas praktycznej nauki zawodu, dokumentacje powypadkowg;

— powiadamia szkote o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy;

— przekazania informacji zwrotnej dotyczgce]j przygotowania teoretycznego uczniéw w szkole, w
zakresie niezbednym do ksztatcenia w zawodzie lakiernik.

il. SPOSOB ANGAZOWANIA NAUCZYCIELI, W TYM NAUCZYCIELI PNZ ORAZ KIEROWNIKOW
KSZTALCENIA PRAKTYCZNEGO W REALIZACIE ZAJF,C' PRAKTYCZNYCH | PRAKTYK
ZAWODOWYCH

Nauczyciele Praktycznej Nauki Zawodu dla zawodu Lakiernik powinni posiadaé nastepujgce
umiejetnosci praktyczne zwigzane z:

1. Postugiwaniem sie dokumentacjg techniczng.

2. Organizowaniem stanowiska zgodnie z obowigzujagcymi przepisami i zasadami ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

3. Przygotowywaniem samochodu do naprawy lakierniczej.

4. Przygotowaniem powierzchni do lakierowania.

5. Dobieraniem materiatéw do napraw lakierniczych.

6. Przygotowaniem dobranych materiatdw do wykorzystania w procesie technologicznym

lakierowania.
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7. Prowadzeniem operacji technologicznych zgodnie z przewidziang technologig i zapisami
dokumentacji technicznej.

8. Wykonywania dodatkowych ustug zleconych przez klienta np. lakier matowy, aerografia.

9. Utylizacjg materiatdw pozostatych po procesie lakierowania.

10. Myciem i konserwacjg narzedzi po zakoriczonym procesie technologicznym.

11. Oceng jakosci wykonanej naprawy.

12. Rozliczaniem kosztdw ustug lakierniczych.

13. Udzielaniem pierwszej pomocy.

Wyszczegdlnione umiejetnosci przekazywane sg przez nauczycieli Praktycznej Nauki Zawodu czyli

instruktorow praktycznej nauki zawodu, uczniom podczas trwania zaje¢ praktycznych.

IV. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU LAKIERNIK Z ROZPORZADZENIA W SPRAWIE
PODSTAWY PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA W ZAWODACH

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddéw;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i
ochrony sSrodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy;
4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz przepisy
prawa podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;
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4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;

7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;
8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie
dziatalno$ci gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

12) stosuje zasady normalizacji;

13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1) postuguje sie zasobem $rodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane
powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie
w Srodowisku pracy;

5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3) potrafi planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem;

4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

5) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;

6) jest otwarty na zmiany;

7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;

13) wspotpracuje w zespole.

2) efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i goérniczo-
hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(MG.a);

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator
pojazdéw i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik
automatyki przemystowej i urzgdzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen, mechanik
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pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek skrawajgcych, $lusarz, kowal, monter kadtubéw
jednostek ptywajgcych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik
lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajgcych, technik pojazdéw
samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik transportu
drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik gérnictwa
podziemnego, gornik eksploatacji podziemnej, technik gérnictwa otworowego, gérnik eksploatacji
otworowej, technik gérnictwa odkrywkowego, gérnik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik
przerdbki kopalin statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen
odlewniczych, operator maszyn i urzgdzen hutniczych, operator maszyn i urzagdzen do przetwérstwa
tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji,
technik urzadzen dzwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik,
mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej, szkutnik

Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czeSci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozrdznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia Srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;

13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych
rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lakiernik:
MG.27. Wykonywanie prac lakierniczych
1. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powfok lakierniczych

Uczen:

1) rozpoznaje uszkodzenia i wady powtok lakierniczych;

2) dobiera narzedzia i urzgdzenia do przygotowania powierzchni;

3) oczyszcza powierzchnie z zanieczyszczen przed lakierowaniem;

4) okresla sposoby zabezpieczania powierzchni przed korozjg;

5) oczyszcza powierzchnie z powtok lakierniczych;

6) rozréznia materiaty wypetniajace;
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7) przygotowuje materiaty wypetniajgce do natozenia na powierzchnie;

8) nanosi materiaty wypetniajgce na powierzchnie;
9) dobiera materiaty $cierne;

10) szlifuje materiat wypetniajacy, wyréwnujgc powierzchnie;

11) rozrdznia rodzaje materiatéw odttuszczajgcych;

12) oczyszcza i odttuszcza przygotowywang powierzchnie;

13) wykonuje konserwacje i renowacje powtok lakierniczych.

2. Przygotowanie powtok lakierniczych
Uczen:
1) rozrdznia powtoki lakiernicze;

2) dobiera kolor powtoki lakierniczej;

3) okresla sposdb pomiaru lepkosci materiatdw lakierniczych;

4) wykonuje pomiary lepkosci materiatdw lakierniczych.

3. Nanoszenie powtok lakierniczych
Uczen:
1) rozrdznia pistolety lakiernicze;
2) obstuguje pistolety lakiernicze;

3) uzytkuje kabiny lakiernicze i urzgdzenia pomocnicze;

4) dobiera i stosuje techniki naktadania powtok lakierniczych;

5) ocenia jakos¢ wykonanej powtoki lakiernicze;j.

V. PLANOWANIE REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

1. Plan nauczania praktycznej nauki zawodu

Klasa Liczba
godzin Pracodawc
| | ] / szko a/
Obowigzkowe zajecia edukacyjne 32 ta CKP Zaktad
| Il | Il Il tygodn pracy
ie

Podstawy ksztatcenia wspdlne dla zawoddw 1 1 1 64 32 32
(BHP, PDG, JOZ, KPS)
Podstawy ksztatcenia w ramach obszaru 96
mechanicznego i gérniczo-hutniczego,

. . 1 1 1 1 2 128 32
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w
zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(MG.a)
Przedmioty zawodowe teoretyczne (efekty
ksztatcenia z kwalifikacji MG.27 i efekty
ksztatcenia wspdlne dla zawodow w ramach
obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego, 6 6 6 6 8 640 640
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w
zawodzie lub grupie zawodow PKZ(MG.a) oraz
efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich
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zawodow (BHP, PDG, JOZ, KPS), ktére nie
zostaty wykorzystane do realizacji Praktycznej
Nauki Zawodu

[ Wykonywanie prac lakierniczych 64

(MG.27) . . . 2 2 2 2 2 2 192 128
JEK 1. Przygotowanie powierzchni do

nanoszenia powtok lakierniczych

1. Wykonywanie prac lakierniczych 64
(MG.27) 2 2 6 6 2 2 320 256
JEK 2. Przygotowanie powtok lakierniczych
Wykonywanie p.rac Iaklernlczych !MG.27) 3 3 5 5 256 256
JEK 3. Nanoszenie powtok lakierniczych

taczna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe praktyczne | 960h | 640h| 256h 704 h

W przedstawionym materiale dziaty programowe zostaty nazwane jedynie przyktadowo i nie maja
charakteru wigzacego. W planie nauczania praktycznej nauki zawodu podano minimalng liczbe godzin
ksztatcenia zawodowego. Na potrzeby konkretnej szkoty te liczbe godzin ksztatcenia zawodowego
nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw
nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty.

2. Wykaz proponowanych dziatéw programowych zajec praktycznych

Miejsce realizacji praktycznej nauki
Liczba | zawodu

Dziat programowy Szczegétowe zadania zawodowe godzin | Pracodawca CKP
/ zaktad Szkota
pracy
Bezpieczenstwo i | Uczen: 32 X X
higiena pracy (BHP) 1.przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka

oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;
2.organizuje stanowisko pracy zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
3.stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan zawodowych;
4.przestrzega zasad bezpieczenistwa i higieny pracy
oraz przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
5.udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia;

Uczen 16
Kompetencje 6.przestrzega zasad kultury i etyki;
personalne i spoteczne | 7.jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
(KPS) 8.potrafi planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem;

9.przewiduje skutki podejmowanych dziatan;
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10. ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane
dziatania;

11.jest otwarty na zmiany;

12.stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

13.aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci
zawodowe;

14.przestrzega tajemnicy zawodowej;

15.jest komunikatywny;

16.stosuje metody i techniki rozwigzywania
problemow;

17.wspdtpracuje w zespole.

Jezyk obcy zawodowy
(Joz)

Uczen

1.postuguje sie zasobem srodkow
jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych),
umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

2.interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania
typowych czynnosci zawodowych artykutowane
powoli i wyraznie, w standardowej odmianie
igzyka;

3.analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne
dotyczace wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

4.formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz
teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie
w Srodowisku pracy;

5. korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

32

Podstawy dziatalnosci
gospodarczej (PDG)

Uczen

1.stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa
dotyczace ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa
autorskiego;

2.stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

3.rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje
wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

4. analizuje dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

5.prowadzi korespondencje zwigzang z
prowadzeniem dziatalnosci gospodarcze;j;

6.0bstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje
programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

16

Podstawy techniczne
dla zawodu

Podstawy  ksztatcenia
wspdlne dla zawoddw

Uczen
1.przestrzega zasad sporzadzania rysunku
technicznego maszynowego;
2.sporzadza szkice czesci maszyn;
3.rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;
4.rozrdéznia rodzaje potgczen;

96
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w ramach obszaru
ksztafcenia PKZ(MG.a)

5.przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

6.rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

7.rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby
ochrony przed korozjg;

8.rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen;

9.rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do
obroébki recznej i maszynowej;

10.rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane
podczas obrébki recznej i maszynowej;

11.wykonuje pomiary warsztatowe;

12.rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych
prac;

13.okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania
maszyn i urzadzen;

14.postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i
urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych
rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

15.stosuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan.

I. Wykonywanie prac | Uczen: 192
lakierniczych 1) rozpoznaje uszkodzenia i wady powitok
(JEK 1. Przygotowanie | lakierniczych;
powierzchni do | 2) dobiera narzedzia i urzadzenia do przygotowania
nanoszenia powtok | powierzchni;
lakierniczych) 3) oczyszcza powierzchnie z zanieczyszczen przed
lakierowaniem;
4) okreSla sposoby zabezpieczania powierzchni
przed korozjg;
5) oczyszcza powierzchnie z powtok lakierniczych;
6) rozréznia materiaty wypetniajace;
7) przygotowuje materiaty wypetniajgce do
natozenia na powierzchnie;
8) nanosi materiaty wypetniajgce na powierzchnie;
9) dobiera materiaty Scierne;
10) szlifuje materiat wypetniajgcy, wyréwnujac
powierzchnie;
11) rozréznia rodzaje materiatow odttuszczajgcych;
12) oczyszcza i odtluszcza przygotowywang
powierzchnie;
13) wykonuje konserwacje i renowacje powtok
lakierniczych.
Il. Wykonywanie prac | Uczen: 320

lakierniczych
(JEK 2. Przygotowanie
powtok lakierniczych)

1) rozrdznia powtoki lakiernicze;

2) dobiera kolor powtoki lakierniczej;

3) okresla sposdb pomiaru lepkosci materiatow
lakierniczych;
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4) wykonuje pomiary lepkosci materiatéw
lakierniczych.

IIl. Wykonywanie prac | Uczen:

lakierniczych 1) rozréznia pistolety lakiernicze;

(JEK 3. Nanoszenie | 2)obstuguje pistolety lakiernicze;

powtok lakierniczych) 3) uzytkuje kabiny lakiernicze i urzadzenia
pomocnicze;

4) dobiera i stosuje techniki nakfadania powtok
lakierniczych;

5) ocenia jakos$¢ wykonanej powtoki lakierniczej.

256

3. Programy nauczania dla zaje¢ praktycznych

Tytut dziatu

zawodu

Miejsce realizacji praktycznej nauki

Liczba
godzin

Pracodawca

CKP

Szkota

1. PODSTAWY TECHNICZNE DLA ZAWODU

90 h

X

1.1 Rozpoznawanie materiatéw konstrukcyjnych

8h

1.2. Podstawy miernictwa warsztatowego

16 h

1.3. Sprzetinarzedzia uzywane w pracy lakiernika

16 h

1.4. Obrdbka zgrubna i oczyszczanie powierzchni

32h

1.6. Potaczenia roztgczne i nieroztgczne

18 h

2. PRZYGOTOWANIE DO REALIZACIJI ZLECENIA NA LAKIERNI

192

2.1.Planowanie etapdw naprawy lakierniczej i czasu ich trwania

2.2.Przygotowanie stanowiska pracy i zabezpieczenie pojazdu do realizacji
zlecenia

2.3.Systemy lakiernicze

2.4.Rodzaje materiatéw lakierniczych

2.5.Zapotrzebowanie na materiaty lakiernicze

2.6.0bstuga mieszalnika, wagi, receptur oraz bazy koloréw

2.7.Dobér koloru

2.8.Przechowywanie i utylizacja materiatow lakierniczych

2.9.Karty techniczne i karty charakterystyki produktéw

2.10. Parametréw materiatéw lakierniczych

2.11. Zakres zlecenia w oparciu o kosztorysy Eurotax, Audatex, DAT

2.12. Przestrzeganie przepiséw BHP, PPOZ oraz ochrony $rodowiska na
stanowisku pracy

3. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO NANOSZENIA POWLOK
LAKIERNICZYCH

320

3.1.Demontaz i montaz elementéw karoserii
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3.2.Metody usuwania korozji

3.3. Przygotowanie powierzchni w zaleznosci od rodzaju podtoza i dalszych
prac.

3.4.0dttuszczanie powierzchni

3.5. Wytrawianie i gruntowanie podtoza z aplikacjg materiatow
wypetniajgcych

3.6. Uzycie mas szpachlowych

3.7.0klejanie i maskowanie elementdéw.

4. NANOSZENIE POWLOK LAKIERNICZYCH

256 Pracodawca | CKP Szkota

4.1. Dobdr, obstuga i konserwacja pistoletu lakierniczego

X X X

4.2. Dobdr wtasciwosci aplikowanych mieszanek w zaleznosci od potrzeb i
warunkéw atmosferycznych

4.3. Dobér parametrow natrysku

4.4. Techniki aplikacji lakieréw i materiatéw wypetniajgcych

4.5. Obstuga kabiny lakierniczej i systemu przygotowania powietrza

4.6. Suszenie powtok lakierniczych

4.7. Cieniowanie elementow

4.8. Lakierowanie typu SMART/SPOT

4.9. Rozpoznawanie wad lakierniczych, ich przyczyn i sposoby usuniecia.

1. PODSTAWY TECHNICZNE DLA ZAWODU

1.1. Rozpoznawanie materiatéw konstrukcyjnych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- rozrdznic stopy zelaza,
- rozrdznic stopy metali niezelaznych
- rozrdézni¢ materiaty niemetalowe

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczace materiatow
konstrukcyjnych, zestaw aktualnych
przepisow prawa dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowe;. Modele nadwozi
samochodowych, dokumentacje nadwozi
samochodowych. Przyktadowe rekwizyty.

1.2. Podstawy miernictwa warsztatowego

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
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- rozrézni¢ rodzaje przyrzaddéw i narzedzi pomiarowych uzywanych w
lakiernictwie

- wykonaé pomiary czesci maszyn i szczelin za pomocg suwmiarki oraz
mikrometru

- dobiera¢ przyrzady i narzedzia pomiarowe odpowiednio do rodzaju
mierzonych wielkosci i ich wartosci

- przestrzega¢ zasad pomiaru czesci maszyn za pomocy przyrzadéw
pomiarowych

- wykonywa¢ pomiar kontrolny lakierowanej powierzchni w zakresie
twardosci powtoki, przyczepnosci i grubosci

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczagce metrologii i
pomiardéw.

Stanowisko komputerowe dla nauczyciela
z dostepem do Internetu, z drukarka, ze
skanerem oraz z projektorem
multimedialnym, prébki spoiw i powtok
lakierniczych, narzedzia i przyrzady
pomiarowe, przyrzady do pomiaru
grubosci powtok lakierniczych, przyrzady
do pomiaru twardosci, higrometry,
przyrzady do pomiaru lepkosci, przyrzad
do pomiaru elastycznosci, manometry,
modele lakierniczych,
przyktadowe dokumentacje
technologiczne, normy oraz instrukcje
dotyczace obstugi maszyn i urzadzen
lakierniczych, katalogi produktow
lakierniczych.

urzadzen

1.3. Sprzet i narzedzia uzywane w pracy lakiernika

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- rozpoznaé narzedzia pneumatyczne uzywane w lakiernictwie do obrdbki
powierzchni

- rozpoznaé narzedzia pneumatyczne uzywane w lakiernictwie do aplikacji
materiatow

- rozpoznaé¢ narzedzia elektryczne uzywane w lakiernictwie do obrdbki
powierzchni

- dobrac odpowiedne narzedzie do wykonywanej pracy

- rozpoznac narzedzia pomocnicze przydatne w pracy lakiernika

- rozpoznac narzedzia i sprzet specyficzne dla lakiernictwa przemystowego

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczace sprzetu i narzedzi
wykorzystywanych w pracy lakiernika.
Przyrzady pomiarowe, narzedzia
Slusarskie, szczotki druciane, szlifierki,
urzadzenia do czyszczenia powierzchni
metodg strumieniowo-Scierng, palnik do
czyszczenia ptomieniowego, urzadzenia do
chemicznego czyszczenia powierzchni,
przyrzady do naktadania zabezpieczen
antykorozyjnych, narzedzia i materiaty do
polerowania i konserwacji powtok, stojaki
do lakierownia,
pneumatyczne,
elektrostatyczne, narzedzia do malowania
recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i
filtrowania lakieréw, ekran do prébnego
malowania, szlifierki, polerki, urzadzenia
do pomiaru lepkosci, myjke do pistoletéw
natryskowych, urzadzenie do piaskowania,
promienniki i suszarki.

pistolety natryskowe
hydrodynamiczne i
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1.4.0broébka zgrubna i oczyszczanie powierzchni

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wymieni¢ narzedzia do obrébki i oczyszczenia powierzchni przed
lakierowaniem

- wymienic narzedzia szlifierskie i szlifierki

- dobraé odpowiednie narzedzie do obrdébki zgrubnej i przewidzieé skutek
jego uzycia

- dobiera¢ i stosowa¢ klocki
ksztattowanych powierzchni

- dobierad gradacje materiatu $ciernego w zaleznosci od rodzaju naprawy

- szlifowaé recznie i mechanicznie powierzchnie z uzyciem materiatéw
Sciernych o réznej gradacji

- szlifowac w systemie ,,na sucho” oraz ,,na mokro”

lakiernicze w zaleznosci od rodzaju

- wykonywac obrébke zgrubng powierzchni metodami mechanicznymi

- wykonywac reczng obrdbke zgrubng

- wykonywac¢ drobne naprawy uszkodzen (wklestych i wypuktych) z uzyciem
narzedzi blacharskich

- przestrzegaé zasad BHP i PPOZ podczas wykonywanej pracy

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczgce obrébki zgrubnej i
oczyszczania powierzchni. Przyrzady
pomiarowe, narzedzia $lusarskie, szczotki

druciane, szlifierki, urzadzenia do
czyszczenia powierzchni metoda
strumieniowo-scierng, palnik do

czyszczenia ptomieniowego, urzadzenia do
chemicznego czyszczenia powierzchni,
przyrzady do naktadania zabezpieczen
antykorozyjnych, narzedzia i materiaty do
polerowania i konserwacji powtok, stojaki
do lakierownia, pistolety natryskowe
pneumatyczne, hydrodynamiczne i
elektrostatyczne, narzedzia do malowania
recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i
filtrowania lakieréow, ekran do prébnego
malowania, szlifierki, polerki, urzadzenia
do pomiaru lepkosci, myjke do pistoletéw
natryskowych, urzgdzenie do piaskowania,
promienniki i suszarki

1.5.Potaczenia roztaczne i nieroztaczne

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wierci¢ otwory

- rozwiercac¢ otwory

- pogtebiac¢ otwory

- nitowac recznie na zimno,
- lutowaé

- klei¢ materiaty

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczace potaczen
roztgcznych i nieroztacznych. Przyrzady
Slusarskie,
nitownice, gwintowniki, mtotki, spawarka
do plastiku.

pomiarowe, narzedzia

2. PRZYGOTOWANIE DO REALIZACII ZLECENIA NA LAKIERNI

2.1. PLANOWANIE ETAPOW NAPRAWY LAKIERNICZEJ | CZASU ICH TRWANIA

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wymieni¢ poszczegdlne etapy wykonywanych operacji i napraw w
zaleznosci od rodzaju uszkodzenia i elementu

- poda¢ i uzasadni¢ szacunkowy czas potrzebny mu na wykonanie catosci
pracy lub jej etapow,

- poda¢ czasy suszenia powierzchni w zaleznosci od wykonywanej operacji,
rodzaju podtfoza i sposobu suszenia,

Prezentacje multimedialne,
dydaktyczne dotyczgce poszczegdinych
operacji procesu lakierowania.
Dokumentacje nadwozi samochodowych,
katalogi produktéow lakierniczych, normy
czasochtonnosci poszczegélnych operacji,
kosztorysy  operacji  zwigzanych z
przygotowaniem do lakierowania,

filmy
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lakierowaniem i przygotowaniem pojazdu
do wydania klientowi.

2.2. PRZYGOTOWANIE STANOWISKA PRACY | ZABEZPIECZENIE POJAZDU DO REALIZACJI ZLECENIA

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- przygotowac stanowisko pracy i potrzebne narzedzia w zaleznosci od
wykonywanego etapu pracy

- zabezpieczyé wnetrze pojazdu przed jego przemieszczaniem i wjazdem na
lakiernie

- umyc¢ zgrubnie elementy lub pojazd przed przystgpieniem do pracy

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczace poszczegdlnych
etapow przygotowania pojazdu.
Pokrowiec na siedzenia, na kierownice, na
dZwignie zmiany biegdw.

2.3. SYSTEMY LAKIERNICZE

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- rozpoznac systemy lakiernicze

- podac podziat lakieréw samochodowych

- zna¢ zasady lakierowania w systemie ,mokro w mokro” oraz ,,mokro na
sucho”

- podac podziat pigmentéw

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczace poszczegdlnych
rodzajéw systemow lakierniczych.
Informacje pochodzgce od producentéw
pojazdéw z wybranymi technologiami
lakierowania. Koto kolorystyczne.

2.4. RODZAJE MATERIALOW LAKIERNICZYCH

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- rozrdézniac systemy wodorozcieiczalne i konwencjonalne

- dobrad rodzaje rozpuszczalnikow i utwardzaczy stosowanych w zaleznosci
od warunkow aplikacji,

- dobraé rodzaje i zastosowania dla mas szpachlowych w zaleznosci od
rodzaju podtoza

- dobrac rodzaje i zastosowania dla podktadéw wypetniajgcych

- poda¢ uzasadnienie dla stosowania szpachléowki natryskowej oraz jej
wtasciwosci

- klasyfikowaé rodzaje i zastosowania dla materiatdw gruntujgcych i
wytrawiajgcych w zaleznosci od podtoza

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczace poszczegdlnych
rodzajow materiatéw lakierniczych.

2.5. ZAPOTRZEBOWANIE NA MATERIALY LAKIERNICZE

Uczen po zrealizowaniu zajec bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- odpowiednio wczes$niej sporzadza liste materiatdw niezbednych do
wykonania naprawy lakierniczej

podaje ilosci
potrzebnych do wykonania naprawy lakierniczej

- odpowiednio wczesniej poszczegdlnych materiatéw

Prezentacje multimedialne,
instrukcje dydaktyczne dotyczgce metod
sporzadzania zapotrzebowania na
materiaty lakiernicze.

filmy,

2.6. OBSLUGA MIESZALNIKA, WAGI, RECEPTUR ORAZ BAZY KOLOROW

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- obstugiwaé mieszalnik lakieréw

- za pomocg wagi lakierniczej sporzadzi¢ mieszanke na podstawie receptury
lakieru

- obstugiwac baze kolorystyczng (receptury oraz natryski producenta lakieru)
- przestrzegac zasad bhp i p.poz w mieszalni lakieréw

Prezentacje multimedialne,
dydaktyczne  dotyczace  uzytkowania
mieszalnika, wagi, receptur oraz bazy
koloréw. Przyktadowy Colorbox i natryski
probne. Waga lakiernicza. Narzedzia

filmy
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potrzebne do sporzadzenia mieszanki

lakieru.

2.7. DOBOR KOLORU

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- odszuka¢ kod lakieru w pojezdzie

- podac i rozrdéznia¢ barwy podstawowe

- wybrad i przygotowac wtasciwy element dla doboru koloru

- podac wptyw typu oswietlenia na widzenie barw,

- scharakteryzowac zasade dziatania spektrofotometru,

- posiadajgc kod lakieru potrafi go odnalezé w natryskach prébnych
producenta (np. colorbox), wybraé najbardziej pasujacy odcien i znalezé
wtasciwg dla niego recepture,

- dobra¢ kolory drugorzedne otrzymane w wyniku mieszania réznych barw i
sporzadzac je

- dobrac kolory trzeciorzedne i sporzadzaé je

- wykonaé natrysk prébny z przygotowanej mieszanki lakieru opartej na jego
recepturze

- omowi¢ wptyw technik aplikacji oraz rodzaju i koloru podtoza na uzyskany
kolor

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczace sposobdw
doboréw koloru i dziatania

spektrofotometru. Przyktadowy Colorbox i
natryski prébne. Przyktadowe receptury
lakieru. Narzedzia potrzebne  do
sporzadzenia mieszanki lakieru i
wykonania natrysku prébnego. Polerka i
materiaty polerskie.

2.8. PRZECHOWYWANIE | UTYLIZACJA MATERIALOW LAKIERNICZYCH

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- omawiac zasady przechowywania materiatéw lakierniczych zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami

instrukcje bhp, p.poz,
przechowywania i utylizacji mat. lak.

- stosowac ochrony S$rodowiska w zakresie
- zna zasady utylizacji i sktadowania poszczegélnych rodzajow odpadéw
lakierniczych

- scharakteryzowac co to kod odpadu

- odczytad date waznosci produktu lakierniczego z opakowania

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne dotyczace przechowywania i
utylizacji materiatéw lakierniczych. Lista
kodéow odpadédw  powstajagcych w
lakiernictwie.

2.9. KARTY TECHNICZNE | KARTY CHARAKTERYSTYKI PRODUKTOW

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- odczytac z karty technicznej produktdw podstawowe informacje w zakresie
m.in. ich wtasciwego zastosowania i czaséw suszenia

- rozpoznawac popularne oznaczenia przydatne przy ich uzyciu (np.
proporcje mieszania, lepko$¢, czas odparowania, itp.)

- oméwié zastosowanie karty charakterystyki i potrafi jg odnalezé w czasie
krétszym niz 5 min,

- odczytaé informacje i oznaczenia zawarte w karcie charakterystyki
produktu (np. sktad chemiczny, postepowanie w przypadku pierwszej
pomocy, itd.)

Karty techniczne i karty charakterystyki
produktow. Przyktadowe etykiety z
produktdw z oznaczeniami stosowanymi w
lakiernictwie.

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozw6j

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska s

Europejski Fundusz Spoteczny S




?IM

2.10. PARAMETRY MATERIALOW LAKIERNICZYCH

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wymienic parametry lakieru samochodowego

- okresli¢ mierzong i wtasciwg lepkos¢ natryskowa lakieru

- okresli¢ wydajnos¢ lakieru

- okresli¢ przydatnosé lakieru

- wykona¢ pomiar sity krycia

- wykona¢ sprawdzenie koloru lakieru

- potrafi okresli¢ czas suszenia oraz odparowania aplikowanych produktéw

Katalogi produktéw lakierniczych, karty
techniczne i karty charakterystyki
produktéw. Przyktadowe etykiety z
produktow. Narzedzia do pomiaru
parametréw materiatéw lakierniczych.

2.11. ZAKRES ZLECENIA W OPARCIU O KOSZTORYSY EUROTAX, AUDATEX, DAT

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- potrafi czytac instrukcje dotyczace technologii lakierowania wybranego
producenta pojazdéw

- wie co to jest kosztorys naprawy wykonany w systemie Audatex, Eurotax,
DAT

- umie znalez¢ na kosztorysie zakres jaki podlega naprawie, wymianie i
lakierowaniu i wskazaé go na pojezdzie

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne  z  zakresu instrukcji
technologii  lakierowania,  systemoéw

Audatex, Eurotax, DAT. Programy Audatex,
Eurotax, DAT. Przyktadowe kalkulacje.

2.12. PRZESTRZEGANIE PRZEPISOW BHP, PPOZ ORAZ OCHRONY SRODOWI

SKA NA STANOWISKU PRACY

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wymieni¢ zagrozenia na jakie narazony jest pracownik, mienie klienta i
srodowisko pracy podczas wykonywania prac lakierniczych

- rozrézniac znaki bezpieczenstwa i symbole substancji niebezpiecznych

- wymienic sposoby eliminowania zagrozen w lakierni

- stosowac zasady udzielania pierwszej pomocy

- korzystac ze srodkdw gasniczych w zaleznosci od Zrédtfa ognia

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu przepiséw BHP,
PPOZ oraz ochrony $rodowiska na
stanowisku  pracy. Srodki  ochrony
indywidualnej i zbiorowej, instrukcje
uzytkowania maszyn i urzadzen, instrukcje
BHP. Wytyczne dotyczace LZO w
lakiernictwie samochodowym i
przemystowym.

3. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO NANOSZENIA P

OWLOK LAKIERNICZYCH

3.1.Demontaz i montaz elementow karoserii

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wykona¢ demontaz podstawowych zewnetrznych elementdéw pojazdu
zgodnie z technologia

- wykona¢ montaz podstawowych zewnetrznych elementéw pojazdu
zgodnie z technologia

- wykorzysta¢ montaz i demontaz elementéw sasiadujgcych przy
ksztattowaniu szpachli, szczelin i otworéw

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu metod i sposobdéw
demontazu i montazu elementéw.
Narzedzia i przyrzady przeznaczone do
wykonania demontazu i montazu
elementow.

3.2.Metody usuwania korozji

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
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- wymieni¢ metody i Srodki do chemicznego usuwania korozji

- znad i stosowac narzedzia do odrdzewiania réznych powierzchni

- zastosowac $rodki pracy przy chemicznym usuwaniu korozji

- wykona¢ konserwacje antykorozyjng podwozia oraz profili zamknietych,

- przestrzegaé zasad bhp i ppoz w trakcie wykonywania zabiegu usuwania
korozji

Prezentacje multimedialne,
dydaktyczne z zakresu rodzajéw korozji i
sposobdw oraz metod zabezpieczania
przed korozja oraz usuwania skutkéow
Narzedzia S$lusarskie, szczotki
druciane, szlifierki, urzadzenia do
czyszczenia powierzchni metoda
strumieniowo-scierng, palnik do
czyszczenia ptomieniowego, urzadzenia do
chemicznego czyszczenia powierzchni

filmy

korozji.

3.3.Przygotowanie powierzchni w zaleznosci od rodzaju podtoza i dalszych prac.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- oczysci¢ powierzchnie z uszkodzonego lub zbednego lakieru

- oczysci¢ powierzchnie po zanieczyszczeniach z prac spawalniczych

- oczysci¢ powierzchnie tworzyw sztucznych, elementédw nie metalowych i
odlewow

- przedstawié i wdrozy¢ wymagania stawiane powierzchni przed natozeniem
masy szpachlowej

- przedstawié i wdrozy¢ wymagania stawiane powierzchni przed natozeniem
podkfadu wypetniajgcego

- przedstawié i wdrozy¢ wymagania stawiane powierzchni przed natozeniem
lakieru bezbarwnego i bazowego

- przedstawi¢ i wdrozy¢ wymagania
wytrawianiem lub gruntowaniem

- potrafi przygotowac dany element do dalszych prac w zaleznosci od jego
stanu dostarczenia i ewentualnego rodzaju uszkodzenia (np. rysa,
wgniecenie, ognisko korozji, pekniecie lakieru, odpryski, tuszczenie,
lakierowanie elementu nowego, cieniowanie elementu, itp.)

- przestrzegad przepiséw bhp podczas wykonywania zabiegu przygotowania
powierzchni

stawiane powierzchni przed

filmy
metod

Prezentacje multimedialne,
dydaktyczne z zakresu
przygotowywania powierzchni. Stojaki do
pistolety natryskowe
pneumatyczne, hydrodynamiczne i
elektrostatyczne, narzedzia do malowania
recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i
filtrowania lakieréw, ekran do probnego
malowania, szlifierki, polerki, urzadzenia
do pomiaru lepkosci, myjke do pistoletéw
natryskowych, urzgdzenie do piaskowania,
promienniki i suszarki.

lakierownia,

3.4.0dttuszczanie powierzchni

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wymienic zadania srodkéw do odttuszczania powierzchni

- wymienic¢ etapy odttuszczania powierzchni

- odttusci¢ powierzchnie ze stali, stopdw aluminium i tworzyw sztucznych

- wyttumaczy¢ zjawisko wptywu magazynowania tadunku elektrostatycznego
(np. w tworzywach sztucznych) na jakos$¢ wykonywanych prac,

- wykona¢ zabieg antystatyczny dla réznych powierzchni

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu odttuszczania
powierzchni, stosowanych metod,
Srodkow, przebiegu procesu

odttuszczania. Materiaty do wykonania
zabiegu antystatycznego.

3.5.Wytrawianie i gruntowanie podtoza z aplikacjg materiatéw wypetniajacych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
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- wymieni¢ funkcje podktadu wypetniajgcego,
wytrawiajgcego w zaleznosci od rodzaju powierzchni
- przygotowac powierzchnie do wytrawienia, gruntowania i wypetnienia w
zaleznosci od rodzaju powierzchni

- wykonac¢ natrysk podktadu wytrawiajgcego, gruntujgcego i wypetniajgcego

gruntujgcego oraz

- dobieraé parametry natrysku i ustawienie pistoletu lakierniczego

- zna¢ zasady gruntowania i podktadowania elementéw gietkich z tworzyw
sztucznych

- lokalizowa¢ uszkodzenia powierzchni przy uzyciu srodkédw chemicznych

- zastosowac $rodki ochrony osobistej

Prezentacje
dydaktyczne z
gruntowania

multimedialne, filmy
zakresu wytrawiania i
podtoza z  aplikacja
materiatdow  wypetniajagcych. Instrukcje
dotyczace obstugi urzadzen
lakierniczych, szlifierki, polerki, urzadzenia
do pomiaru lepkosci, myjke do pistoletéw
natryskowych,  pistolety
pneumatyczne, narzedzia do malowania

maszyn i

natryskowe

recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i
filtrowania lakieréw, ekran do prébnego
malowania.

3.6.Uzycie mas szpachlowych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- przedstawi¢ funkcje i rodzaje mas szpachlowych w zaleznosci od
aplikowanego podtoza

- przedstawié funkcje szpachléwki natryskowej

- przygotowac powierzchnie do szpachlowania

- przygotowac mase szpachlowg

- nanosi¢ mase szpachlowg na elementy karoserii

- uzy¢ narzedzi do szpachlowania

- wykonac reczne szlifowanie powtoki szpachli ksztattujgc réznego rodzaju
powierzchnie

- dobrac i ustawic pistolet pod aplikacje szpachléwki natryskowe;j

- wykonac aplikacje szpachléwki natryskowej zgodnie z kartg techniczng
produktu

Prezentacje multimedialne,
dydaktyczne z zakresu uzycia mas
szpachlowych. Prébniki poszczegdlnych
rodzajéw mas szpachlowych, narzedzia i
urzadzenia do naktadania i aplikacji mas
szpachlowych. Klocki szlifierskie réznego

typu.

filmy

3.7.0klejanie i maskowanie elementow.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- przygotowac powierzchnie do oklejania

- zastosowac srodki myjace

- wykona¢ maskowanie krawedzi i szczelin

- wykonaé¢ maskowanie szyb statych karoserii

- wykona¢ maskowanie otwordéw i gwintéw

- zakry¢ elementy nadwozia, ktdre nie bedg malowane i zabezpieczyé
wnetrze pojazdu

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu oklejania i
maskowania  elementow. Narzedzia,

przyrzady i materiaty stuzace do oklejania i
maskowania elementéw pojazdu.

4. NANOSZENIE POWLOK LAKIERNICZYCH

4.1. Dobdr, obstuga i konserwacja pistoletu lakierniczego

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- rozpoznac rodzaje pistoletéw lakierniczych

- dobrac pistolet lakierniczy

- wykonac¢ reczne czyszczenie pistoletu lakierniczego

- wymienic uszkodzone elementy pistoletu lakierniczego

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu uzytkowania
poszczegdlnych typow pistoletow
lakierniczych, instrukcje dotyczace obstugi
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i uzytkowania pistoletéw, urzadzenia do
lepkosci, myjka do pistoletéw
natryskowych, srodki do konserwacji
pistoletdbw. Narzedzia do recznego
czyszczenia pistoletu lakierniczego.

pomiaru

4.2. Dobdr wtasciwosci aplikowanych mieszanek w zaleznosci od potrzeb i warunkéw atmosferycznych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- dobra¢ odpowiedni rodzaj materiatu wraz z utwardzaczem i
rozpuszczalnikiem podczas lakierowania w skrajnie niskiej i wysokiej

wilgotnosci powietrza

Prezentacje multimedialne,
dydaktyczne z zakresu przygotowywania
materiatdw lakierniczych, higrometry,

filmy

termometr, przyrzady do pomiaru
lepkosci, przyrzad do pomiaru
elastycznosci, manometry, instrukcje
dotyczace obstugi maszyn i urzadzen
lakierniczych, narzedzia i sprzet do

mieszania i filtrowania lakieréw.

4.3. Dobdr parametréw natrysku

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wymienic¢ parametry dobierane w trakcie natrysku lakieru

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu wptywu doboru
parametréw natrysku na uzyskiwang
strukture materiatu lakierniczego, katalogi
produktow lakierniczych, dokumentacje
technologiczne.

4.4. Techniki aplikacji lakieréw i materiatéw wypetniajacych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- omowi¢ technike naktadania lakieru (1k, 2k,
przemystowych, itp.)

- wykona¢ lakierowanie lakieru jedno, dwu i trzy warstwowego

- wykona¢ lakierowanie w technice ,,mokro w mokro”

- wykona¢ lakierowanie w technice ,,mokro w sucho”

roznych rodzajéw

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu technik aplikacji
lakieréw i materiatdw wypetniajgcych.
Narzedzia i urzadzenia niezbedne do
wykonywania operacji natrysku wybrang
technika.

4.5. Obstuga kabiny lakierniczej i systemu przygotowania powietrza

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- obstugiwaé kabine lakierniczg i system dostarczania powietrza
- wymienic¢ materiaty filtracyjne i rozpoznac stopien ich zuzycia
- stosowac podreczne $rodki gasnicze

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu zasad uzytkowania
kabin lakierniczych. Kabina lakiernicza,
przyrzady bedace na
wyposazeniu kabiny lub niezbedne do
okreslania jej parametréw pracy, stojaki
do lakierownia. Gasnice.

pomiarowe

4.6. Suszenie powtok lakierniczych
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Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- wymienic sposoby suszenia lakieru

- korzysta¢ z urzadzen do suszenia powtok lakierniczych

- korzystac ze stojakdéw

- wskazac czasy suszenia lakierow, podktadéw wypetniajgcych, szpachli,
gruntéw i mas uszczelniajgcych

Prezentacje filmy
dydaktyczne z zakresu metod i technik
suszenia powtok lakierniczych. Kabina
lakiernicza, promienniki i suszarki, dysza
Venturiego, stojaki do lakierowania, sprzet
kontrolno-pomiarowy.  Narzedzie do
nanoszenia mas uszczelniajgcych.

multimedialne,

4.7. Cieniowanie elementow

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- omoéwié czym jest cieniowanie i w jakim celu sie je wykonuje

- przygotowac powierzchnie pod cieniowanie

- oméwié zasady cieniowanie lakierow dwu i trzy warstwowych

- wykona¢ cieniowanie elementu lakierem dwu i trzy warstwowym

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu metod i technik
wykonywania
lakiernicza, stojaki do lakierownia,
pistolety  natryskowe pneumatyczne,
narzedzia i sprzet do mieszania i
filtrowania lakieréw, ekran do probnego

cieniowania. Kabina

malowania, urzadzenia do pomiaru
lepkosci, myjka do pistoletow
natryskowych, promienniki i suszarki,
polerki.

4.8. Lakierowanie typu SMART/SPOT

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- przygotowac powierzchnie do wykonania zaprawek pedzelkiem

- zrobi¢ mieszanke na potrzebe zaprawki pedzelkiem

- wykona¢ drobne zaprawki lakiernicze pedzelkiem na rysach, ubytkach oraz
odpryskach

- wykona¢ lakierowanie miejscowe niewielkich napraw z uzyciem pistoletu
na matej powierzchni

- usung¢ drobne wgniecenie poprzez uzycie wybranej metody pdr

Prezentacje multimedialne, filmy

dydaktyczne z zakresu lakierowania typu

SMART/SPOT. Stojaki do lakierownia,
pistolety  natryskowe pneumatyczne,
narzedzia do malowania recznego,
narzedzia i sprzet do mieszania i

filtrowania lakieréw, ekran do prébnego
malowania, urzadzenia do
lepkosci, promienniki i suszarki.

pomiaru

4.9. Rozpoznawanie wad lakierniczych, ich przyczyn i sposoby usuniecia.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

- oceni¢ jakos¢ powtok lakierniczych pod katem wad lakierniczych i ich
przyczyn

- oceni¢ jakos¢ powtoki pod katem grubosci powtoki wtasciwe] i mierzonej

- oceni¢ jakos¢ powtoki pod katem odcienia lakieru

- przedstawi¢ metody usuwania wad lakierniczych

- usung¢ wtracenia w lakierze, zacieki oraz zmatowienie lakieru poprzez
polerowanie elementu

- przekazaé elementy lub pojazd w nalezytym stanie po wykonaniu zlecenia

Prezentacje multimedialne, filmy
dydaktyczne z zakresu wad lakierniczych.
Narzedzia, urzadzenia i materiaty stuzace
do polerowania lakieru. Polerka i materiaty
polerskie. Materiaty szlifierskie. Czujnik
grubosci lakieru. Natryski prébne.
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4. Przyktadowe konspekty zajeé (do dziatéw programowych)

Temat: Dobdr koloru lakieru do renowacji elementu
Klasa: 3
Liczba godzin: 2
Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnosci zwigzanych z doborem koloru lakieru przeznaczonego do
wykonania malowania wskazanego elementu.
Opis uszczegétowionych efektow ksztatcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
-przygotuje stanowisko pracy w sposéb zgodny z instruktazem stanowiskowym i wykonaniem
zadania- BHP(4), BHP(5), BHP(8), BHP(9) , KPS(3), KPS(8), KPS(13)
-zgromadzi na stanowisku pracy niezbedng dokumentacje i materiaty PKZ (MG.a)(7),
PKZ(MG.a)(17),
-przygotuje niezbedne materiaty i okresli ich podstawowe parametry MG.27.2(2), MG.27.2(3),
MG.27.2(4)

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym $rodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie lakierniczym powinny znajdowac sie:
e narzedzia i przyrzady do pomiaru lepkosci, narzedzia i sprzet do mieszania i filtrowania
lakierow
¢ dokumentacje technologiczne,

Zalecane metody dydaktyczne:
Poza zdobywaniem wiadomosci i nabywaniem umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdcié
uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania
zjawisk, wspodtpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest
stosowanie metod - zbiorowa praca. Dominujgcymi metodami powinny byé metoda ¢wiczen
praktycznych, pokaz z objasnieniem, préba pracy na stanowisku
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w
grupach 3-4-0s0bowWych W .......ccccceeeeeeiieeeeennee,
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5. Wyposazenie stanowisk pracy podmiotu realizujgcego praktyczna nauke zawodu

Lp.

Wyszczegélnienie Istotne funkcje, parametry techniczno-eksploatacyjne

1.

Stanowisko do podstaw technicznych zawodu (jedno stanowisko dla 5-6 uczniéw), wyposazone w:

— stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z
projektorem multimedialnym,

— przyrzady pomiarowe,

— narzedzia do obrdbki recznej,

— narzedzia i przyrzady do wykonywania potgczen nieroztagcznych i roztgcznych,

— probki spoiw i powtok lakierniczych,

— przyrzady do pomiaru grubosci powtok lakierniczych,

— przyrzady do pomiaru twardosci,

— higrometry,

—  przyrzady do pomiaru lepkosci,

— przyrzad do pomiaru elastycznosci,

— manometry,

— modele urzadzen lakierniczych,

— przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy,

— instrukcje dotyczace obstugi maszyn i urzadzen lakierniczych,

— katalogi produktéw lakierniczych,

2.

Stanowisko przygotowania powierzchni do lakierowania (jedno stanowisko dla 3-4 uczniéw),
wyposazone w:

—  przyrzady pomiarowe,

— narzedzia $lusarskie,

— szczotki druciane,

— szlifierki,

— urzadzenia do czyszczenia powierzchni metodg strumieniowo-$cierng,
— palnik do czyszczenia ptomieniowego,

— urzadzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni,

— przyrzady do naktadania zabezpieczen antykorozyjnych,

— narzedzia i materiaty do polerowania i konserwacji powtok,

katalogi i cenniki wyrobdw lakierowych,
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3. Stanowisko lakierownia (jedno stanowisko dla 3-4 uczniéw), wyposazone w:
kabine lakiernicza,
przyrzady pomiarowe,
stojaki do lakierownia,
pistolety natryskowe pneumatyczne, hydrodynamiczne i elektrostatyczne,
narzedzia do malowania recznego,
narzedzia i sprzet do mieszania i filtrowania lakieréw,
ekran do prébnego malowania,
szlifierki,
polerki,
urzadzenia do pomiaru lepkosci,
myjke do pistoletéw natryskowych,
urzadzenie do piaskowania, promienniki i suszarki.

Pracodawca moze dostosowac wyposazenie wg standardu wyposazenia przedsiebiorstwa w danej
branzy.

Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn i urzgdzen pracodawca moze/powinien dostosowac wg
potrzeb i mozliwosci.

6. Umowa szkoty z pracodawcy i z centrum ksztatcenia praktycznego o realizacje praktyczne;j
nauki zawodu

Umowa o realizacje praktycznej nauki zawodu powinna zawieraé elementy:

e nazwe i adres podmiotu przyjmujgcego ucznidéw na praktyczng nauke zawodu oraz miejsce jej
odbywania;

e nazwe i adres szkoty kierujgcej uczniéw na praktyczng nauke zawodu;

e zawdd, w ktérym prowadzona bedzie praktyczna nauka zawodu;

o liste zawierajacg nazwiska i imiona ucznidw odbywajacych praktyczna nauke zawodu, z
podziatem na grupy;

o forme praktycznej nauki zawodu: zajecia praktyczne i jej zakres, a w przypadku zajec
praktycznych odbywanych u pracodawcéow na zasadach dualnego systemu ksztatcenia — takze
liczbe dni w tygodniu, w ktérych zajecia praktyczne odbywajg sie u pracodawcow;

e terminy rozpoczecia i zakonczenia praktycznej nauki zawodu;

e wzdr umowy szkoty z pracodawcy o realizacje o realizacje zaje¢ praktycznych;

e dzienniczek praktyki zawodowej, w ktéry powinny byé zawarte sprawozdanie z odbytej
praktyki, charakterystyka zaktadu pracy;

e zaswiadczenie o ukoniczeniu praktyki z oceng;

e prawa i obowigzki stron umowy.

Szkota kierujgca na praktyczna nauke zawodu:

nadzoruje realizacje programu praktycznej nauki zawodu;

wspotpracuje z podmiotem przyjmujgcym ucznidw na praktyczng nauke zawodu;
zapewnia ubezpieczenie ucznidw od nastepstw nieszczesliwych wypadkow;
akceptuje wyznaczonych instruktorow praktycznej nauki zawodu i opiekundw praktyk
zawodowych, o ktérych mowa w ust. 2 pkt
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2, lub wyznacza do prowadzenia praktycznej nauki zawodu nauczycieli praktycznej nauki

zawodu, zwanych dalej ,,nauczycielami”;

zwraca uczniom odbywajgcym praktyczng nauke zawodu w miejscowosciach poza ich
miejscem zamieszkania i poza siedziby szkoty, majagcym mozliwosé codziennego powrotu do
miejsca zamieszkania lub siedziby szkoty, réwnowartos¢ kosztéw przejazdéw srodkami
komunikacji publicznej, z uwzglednieniem ulg przystugujgcych uczniom;

uczniom odbywajgcym praktyczng nauke zawodu w miejscowosciach poza siedzibg szkoty,
do ktérych codzienny dojazd nie jest mozliwy, nieodptatne zakwaterowanie i opieke oraz
ryczatt na wyzywienie w wysokosci nie nizszej niz 40% diety przystugujgcej pracownikowi
zatrudnionemu w panstwowej lub samorzagdowej jednostce sfery budzetowej z tytutu
podrézy stuzbowej na obszarze kraju;

przygotowuje kalkulacje ponoszonych przez szkote kosztow realizacji praktycznej nauki
zawodu, w ramach przyznanych przez organ prowadzacy Srodkéw finansowych.

Podmioty przyjmujace uczniéw lub mtodocianych na praktyczng nauke zawodu:

zapewniajg warunki materialne do realizacji praktycznej nauki zawodu, a w szczegélnosci:
stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materiaty i
dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy;
odziez, obuwie robocze i Srodki ochrony indywidualnej oraz srodki higieny osobistej
przystugujgce pracownikom na danym stanowisku pracy;

pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony
indywidualnej;

nieodptatne positki profilaktyczne i napoje przystugujace pracownikom na danym stanowisku
pracy, zgodnie z przepisami wydanymi na podstawie art. 232 ustawy z dnia 26 czerwca 1974
r. — Kodeks pracy;

dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen socjalno-bytowych;
wyznaczajg odpowiednio nauczycieli, instruktoréw praktycznej nauki zawodu oraz
opiekunow praktyk zawodowych, o ktérych mowa

w§10i11;

zapoznajg ucznidw lub mtodocianych z organizacja pracy, regulaminem pracy, w
szczegblnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy, oraz z przepisami i
zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy;

nadzoruja przebieg praktycznej nauki zawodu;

sporzadzajg, w razie wypadku podczas praktycznej nauki zawodu, dokumentacije
powypadkows;

wspdtpracujg ze szkotg lub z pracodawcy, o ktérym mowa w § 3 ust. 2;

powiadamiajg szkote lub pracodawce, o ktérym mowa w § 3 ust. 2, o0 naruszeniu przez ucznia
lub mtodocianego regulaminu pracy;
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ZAtACZNIKI

ZAtACZNIK 1. Wzér umowy z pracodawcg i z centrum ksztatcenia
praktycznego o realizacje praktycznej nauki zawodu

ZALACZNIK 2. Tresci ksztatcenia dla zawodu lakiernik - zostang opracowane w
Il etapie prac

ZALACZNIK 3. Zasady zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego
realizowanego u pracodawcy wraz z proponowanym narzedziem ich
weryfikacji - zostang opracowane w ramach zadania 2
w projekcie
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ZAtACZNIK 1. Wzér umowy z pracodawcg i z centrum ksztatcenia
praktycznego o realizacje praktycznej nauki zawodu

UMOWA O REALIZACJE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Zawarta W dniu .....cceeeeeeveene POMUEAZY 1.ttt ete sttt ettt ere e seete st ste e esteseb e et aesesesestestesaennenesensaseans
(data) (nazwa, adres szkoty)

rEPreZENTOWANYM PrZEZ .ccvvieveceeereierireiseereseaseereseesessessessesssssseeesssssneessnnnnneesnnnnnnnnnss. — dyrektora Szkoty,

a

FEPFEZENTOWANYIM PIZEZ c.veueeeeeecteeteeteieee e tetesteesesseeeteste st stesssestessebassasssssassasestestesesssnsssessessass - (dyrektor
(imie i nazwisko, stanowisko stuzbowe)

lub upowazniona przez niego osoba)

zwanym dalej ,Zaktadem

Zaktad przyjmujac uczniéow na praktyczng nauke zawodu:
1. Zapewnia uczniom opieke wychowawcza.
2. Zapewnia uczniom warunki materialne do realizacji nauki zawodu, a w szczegdlnosci:
— stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia,
materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajagce wymagania BHP.
— pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz $rodkow
ochrony indywidualnej.
— dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen bytowych.
3. Woyznacza nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
4. Zapoznaje ucznidéw z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie
przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy oraz przepisami i zasadami BHP.
5. Nadzoruje przebieg nauki zawodu.
6. Sporzadza, w razie wypadku podczas nauki zawodu, dokumentacje powypadkows.
7. Powiadamia szkote o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy.

Szkota kierujgca uczniéw na praktyczng nauke zawodu:

1. Nadzoruje realizacje programu nauki zawodu.

2. Dostarcza harmonogram przejsé wraz z imienny wykaz uczniéw skierowanych na nauke zawodu.
3. Dostarcza aktualne swiadectwa lekarskie stwierdzajgce zdolnos$¢ zdrowotng ucznidw do odbywania
praktycznej nauki zawodu.

4. Zapewnia ubezpieczenie ucznidow od nastepstw nieszczesliwych wypadkow.

5. Wyznacza nauczyciela odpowiedzialnego za kontakt Szkota — Zaktad.

6. Ustala termin i czas trwania zajec.

Europesskie Rzeczpospolita Unia Europejska SRR
E jski Fundusz Spot: * *
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska i (s



?IM

7. Akceptuje wyznaczonych instruktorow praktycznej nauki zawodu lub wyznacza do praktycznej
nauki zawodu nauczycieli praktycznej nauki zawodu.

8. Zapewnia wyposazenie ucznidw w ubrania robocze i Srodki czystosci.

W sprawach nieuregulowanych niniejszg umowg beda mieé zastosowanie przepisy Kodeksu Pracy
oraz Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 sierpnia 2017 r. w sprawie praktycznej
nauki zawodu (Dz. U. 2017 poz. 1644).

Kazdej ze stron przystuguje prawo rozwigzania niniejszej umowy z zachowaniem miesiecznego okresu
wypowiedzenia.

Uczniowie sg ubezpieczeni od nieszczesliwych wypadkdw.

Umowe sporzadzono w dwodch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.
W przypadku nie dotrzymania warunkéw umowy, obu stronom przystuguje odwotanie sie do organu
bezposrednio nadzorujgcego kazdg ze stron.

Dyrektor Szkoty Dyrektor Zakfad

Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci

Eﬂ?ggéjzseki a Rzeczpospolita Unia Europejska
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ZAtACZNIK 2. Tresci ksztatcenia dla zawodu lakiernik

1. Podstawy techniczne dla zawodu

Efekty ksztatcenia wg podstawy programowej

Tresci ksztatcenia

BHP

3) okredla prawa i obowigzki
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka

pracownika oraz

oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem
szkodliwych czynnikéw w $rodowisku pracy;
stanowisko  pracy
obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny  pracy,  ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska;
PKZ(MG.a)

5) rozrdznia rodzaje potaczen;

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;
12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do
obrébki recznej i maszynowej;

7) organizuje zgodnie z

14) wykonuje pomiary warsztatowe;
MG.27.

(1)1) rozpoznaje
lakierniczych;
(1)2) dobiera narzedzia i urzadzenia do przygotowania
powierzchni;

(1)3) oczyszcza powierzchnie z zanieczyszczen przed
lakierowaniem;

uszkodzenia i wady powtok

1. Zapoznanie ucznidéw z organizacjg pracowni
szkolnych i zaktadéw naprawczych;

2. Przypomnienie podstawowych zasad udzielania
pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach
przy pracy;

3. BezpieczeAstwo i higiena pracy oraz przepisy PPOZ
niezbedne w pracy lakierni;

4. Materiaty konstrukcyjne wykorzystywane przy
budowie pojazdéw i maszyn,

5. Sposoby rozrdzniania stopdéw zelaza i metali nie
zelaznych;

6. Sposoby rozrdzniania materiatdw nie zelaznych;

7. Przestrzeganie przepiséw bhp podczas
wykonywania podstawowych operacji
wykonywania potfaczen i obrébki,

8. Wiasnosci metrologiczne przyrzaddéw
pomiarowych;

9. Podstawy metrologii i ich zastosowanie w
lakiernictwie

10. Przyrzady mikrometryczne;

11. Przyrzady suwmiarkowe;

12. Sprawdziany i liniaty powierzchniowe;

13. Pomocnicze urzadzenia pomiarowe.

14. Dobdr odpowiednich przyrzagdéw pomiarowych i
narzedzi do wykonania operac;ji $lusarskich;

15. Tolerancje i pasowania;

16. Wykonywanie pomiaréw wymiaréw zewnetrznych,
wewnetrznych i mieszanych suwmiarka,
mikrometrem, srednicéwka.

17. Wykonywanie pomiarow lepkosci cieczy oraz ich
wazenia;

18. Grubos¢ lakieru przed i po naprawach lakierniczych
oraz jego wtasciwy pomiar;

19. Adhezja i kohezja w problematyce przyczepnosci
lakieru;

20. Metody pomiaru przyczepnosci lakieru;

21. Metody badania twardosci powtoki lakierniczej

22. Wiercenie, rozwiercanie i pogtebianie — obstuga
wiertarek; dobor wiertet;

23. Nitowanie reczne nitami aluminiowymi, stalowymi,
plastikowymi oraz nitonakretkami réznych
elementéw pojazdu,
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24.

25.

26.

27.
28.

29.
30.

Rodzaje narzedzi i urzadzen pneumatycznych oraz
elektrycznych wykorzystywanych w obrébce
powierzchni,

Rodzaje narzedzie pneumatycznych
wykorzystywanych w lakiernictwie;

Narzedzia szlifierskie i ich zastosowanie w
zalezno$ci od rodzaju prac;

Materiaty Scierne i szlifierskie oraz ich gradacja;
Szlifowanie na ,,sucho” oraz z uzyciem wody — wady
i zalety;

Klejenie réznych materiatéw konstrukcyjnych;
Klejenie na gorgco tworzyw sztucznych

2. Przygotowanie do realizacji zlecenia na lakierni

Efekty ksztatcenia wg podstawy programowe;j

BHP

1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomisg;

2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb

dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;
3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz

pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka
oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem
szkodliwych czynnikdw w Srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na
organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

8) stosuje S$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowe] i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia
i zycia.

Tresci ksztatcenia

1. Zasady przyjecia pojazdu do serwisu,
wypetnienie dokumentéw przyjecia pojazdu i
jego zabezpieczenie;

2. Podziat prac w serwisie naprawczym pomiedzy
dziatami oraz pracownikami lakierni. Kontrola
jakosci przy przekazywaniu etapow pracy
pomiedzy pracownikami;

3. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i
ochrony srodowiska budynkéw, maszyn i
urzadzen stosowanych w lakiernictwie;

4. Srodki gasnicze i ich uzycie w zdarzeniach na
lakierni samochodowej;

5. Odczytywanie ze zrozumieniem instrukcji
producenta pojazdu dotyczacych wtasciwej
technologii naprawy;

6. Poszczegdlne etapy pracy lakiernika w zaleznosci
od rodzaju zlecenia;

7. Sposoby obliczenia czasu wykonywania
poszczegoblnych etapdw pracy i ocena wiasnych
umiejetnosci oraz warunkow zewnetrznych;

8. Wymagane czasy suszenia powtok lakierniczych
w zaleznosci od sposobu i grubosci aplikacji.

9. Wymagane czasy suszenia powtok lakierniczych
w zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu i
warunkéw zewnetrznych.

10. Sposoby suszenia elementéw w pracy lakiernika;

11. Ergonomia w przygotowaniu stanowiska pracy;

12. Produkty myjace w pracy lakiernika;

13. Systemy lakiernicze w Polsce i zagranicg (wodne
i konwencjonalne);

14. Rodzaje powtok lakierniczych;
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PGD:

13). optymalizuje koszty i przychody prowadzonej
dziatalnosci gospodarczej

JOZ:

5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji

KPS:

3) potrafi planowac dziatania i zarzagdzaé czasem;

4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

5) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;
11) jest komunikatywny;

13) wspodtpracuje w zespole
PKZ(EE.a)

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;
15) rozrdznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;
17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i
urzgdzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan.

MG.27:

(1)-1) rozpoznaje uszkodzenia i wady powtok
lakierniczych;

(1) -9) dobiera materiaty Scierne;

(1)-12) oczyszcza i odttuszcza przygotowywang
powierzchnie;

(2)-1) rozréznia powtoki lakiernicze;

(2)-2) dobiera kolor powtoki lakierniczej;

(2)-3) okresla sposdb pomiaru lepkosci materiatéw
lakierniczych;

(2)-4) wykonuje pomiary lepkosci materiatow
lakierniczych.

15. Rodzaje rozpuszczalnikow i utwardzaczy;

16. Rodzaje mas szpachlowych i ich zastosowanie w
zaleznosci od rodzaju podtoza;

17. Rodzaje i zadania podktadéw wypetniajgcych
oraz szpachléwek natryskowych;

18. Zadania i rodzaje materiatdw gruntujgcych i
wytrawiajgcych

19. Ocena ilosci produktu potrzebnego do
wykonania danej operacji;

20. Zasada dziatania, konserwacja i obstuga
mieszalnika lakierow;

21. Wazenie produktow w oparciu o recepture
lakieru;

22. Colorbox-y, natryski prébne oraz bazy
kolorystyczne do wyszukiwania receptur m.in.
po kodach lakieru;

23. Koto kolorystyczne, podziat i zaleznosci w
barwach;

24. Metody doboru koloru oraz zastosowanie
spektrofotometru w pracy lakiernika;

25. Umiejscowienie kodu lakieru na pojezdzie oraz
jego rozkodowanie (np. w marce Ford);

26. Przydzielenie wiasciwego kodu odpadu w
zaleznosci od zuzytego produktu;

27. Nalezyte sposoby przechowywania oraz
utylizacji odpadéw w zaleznosci od ich kodu;

28. Czytanie kart technicznych produktéw oraz
oznaczen produktow;

29. Karta charakterystyki produktu i jej znaczenie w
przypadku udzielania pierwszej pomocy lub
pozaru;

30. Parametry lakieru samochodowego;

31. Czasy i operacje zawarte w komputerowych
programach kosztorysowania napraw (Audatex,
Eurotax DAT);

3. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych

Efekty ksztatcenia wg podstawy programowej

Tresci ksztatcenia

BHP

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan zawodowych;

N

Budowa i regulacja pistoletu lakierniczego;

Mycie reczne i maszynowe pistoletu lakierniczego;
Dobdr whasciwosci aplikowanego materiatu w
zaleznosci od panujacych warunkéw
atmosferycznych;

Technika lakierowania ,,mokro w mokro” — wady i
zalety;

Technika lakierowania ,,mokro w sucho” —wady i
zalety;
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9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia.

KPS:

3) potrafi planowac dziatania i zarzagdzac czasem;

4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

5) ponosi odpowiedzialnos$¢ podejmowane
dziatania;

Za

PKZ(EE.a)

7) rozréinia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;
15) rozrdzinia metody kontroli jakosci wykonanych
prac;

MG.27:

1.

1) rozpoznaje
lakierniczych;

uszkodzenia i wady powifok
9) dobiera materiaty $cierne;

2.

1) rozréznia powtoki lakiernicze;

3.

1) rozréznia pistolety lakiernicze;

2) obstuguje pistolety lakiernicze;

3) uzytkuje kabiny lakiernicze i urzadzenia pomocnicze;
4) dobiera i stosuje techniki naktadania powtok
lakierniczych;

5) ocenia jakos$¢ wykonanej powtoki lakierniczej.

10.

11.

12.

13.
14.
15.
16.

Budowa, obstuga, konserwacja i zasada
funkcjonowania kabiny lakierniczej;

Zadanie cieniowania elementéw w lakiernictwie
Sposoby cieniowania elementéw w zaleznosci od
rodzaju lakieru

Co to jest i kiedy wykonuje sie lakierowanie typu
SMART/SPOT;

Sposoby wykonania drobnych zaprawek
lakierniczych;

Wiasciwe parametry w zakresie grubosci,
twardosci i odcienia lakieru po wykonaniu naprawy
lakierniczej;

Rodzaje wad lakierniczych i przyczyny ich
wystapienia;

Sposoby usuniecia wad lakierniczych;

Materiaty polerskie w pracy lakiernika;

Wydanie pojazdu po realizacji zlecenia;

Utylizacja zuzytych produktow i opakowan wraz z
uporzadkowaniem stanowiska i narzedzi o
wykonanej pracy;
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